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Was wir verbinden hailt.

schrauben hainfeld

Profitieren Sie von 175 Jahren Erfahrung in der Befestigungstechnik!

SCHMID SCHRAUBEN

Schmid Schrauben z&hlt mit 175 Jahren Erfahrung in
Osterreich europaweit zu den Technologiefihrern in
der Schraubenproduktion und Befestigungstechnik.

Technologischer Vorsprung, flexible Produktion, kun-
denindividuelle Verpackung und schnelle Lieferung

bilden die Kernwerte, fir die Schmid Schrauben steht.

Neben den Eigenmarken RAPID® und StarDrive
GPR® sowie weiteren Produktlinien entwickelt und
produziert Schmid Schrauben Sonderanfertigungen
mit Schraubenlangen von bis zu 1.500 mm.

B TV —
" ,J |l§‘-_
i -
f.‘._---ﬁ"--’
T - e
T sl
- ‘:_

2 02/2018

KLASSE IN MASSE

Egal auf welche Schmid Schraube Sie bauen, Sie bauen
damit auf einen Hersteller mit Mehrwert: Schmid Schrau-
ben ist nach ISO 14001, ISO 9001 und ISO 50001 sowie
ETA und EN14592 zertifiziert.

QUALITAT VERBINDET

Fuhrende und verlasslich gefertigte Schraubentechno-
logie schafft Verbindungen, die halten. Auch zwischen
Ihnen und lhren Kunden: Dank exzellenter Lieferfahigkeit
und dem personlichen Service von Schmid Schrauben.

UNSER BUSINESS-SORTIMENT

Schrauben fir den Holzbau

Teilgewinde Senkkopf Scheibenkopf Dualkopf Oberflache
RAPID® 2000 @3 -6 mm - - YellWin 500+ abS.4
RAPID® Komprex @8 - 12 mm @8 - 10 mm - YellWin 500+ ab S.8
RAPID® SuperSenkFix - @6 - 10 mm - BlueWin 700+ ab S. 14
RAPID® Dual - - @8 - 12 mm BlueWin ab S. 18
RAPID® Hardwood @8 mm - - BlueWin 700+ ab S. 22
RAPID® T-Lift - - @12 mm BlueWin ab S. 26
Vollgewinde Senkkopf Zylinderkopf Oberflache
YellWin 500+ /
RAPID® Vollgewinde @8 - 12 mm @8 - 10 mm Zink Nickel/ ab S. 28
Edelstahl

Schrauben fur Holz-Beton-Verbund-Systeme

Teilgewinde Dualkopf Oberflache

RAPID® T-Con @8 mm RedWin ab S. 34

Schrauben fiir Aufdachdamm-Systeme
Teilgewinde Zylinderkopf Oberflache

RAPID® Top-2-Roof @8 mm BlueWin ab S. 38

UNSER CLASSIC-SORTIMENT

Schrauben fur den Holzbau

Teilgewinde Senkkkopf Scheibenkopf Oberflache
StarDrive GPR® @4 410 Mm | @6 - 10 mm gelb verzinkt/ ab S. 42
- - Bluewin /
Edelstahl

ZUSATZINFORMATION

) Vom Draht bis zur Schraube - Schraubenherstellung bei Schmid Schrauben S

- Wir mlgch_gm-es moglich - Sonderfertigung bei Schmid Schrauben Shplk3

Fik Spanende Nachbearbeitung - Unser Maschinenpark ST

- Vorteile und Neuheiten der neuen Schmid-ETA 12/0373 NEU SH25)

Mehr als nur Schrauben - Care4Sales-Programm bei Schmid Schrauben Sl

Veredelung und Korrosionschutz - Oberflachenveredelung bei Schmid Schrauben S. 41
Schmid Schrauben in der ganzen Welt - Referenzen und Anwendungsbeispiele ab S. 46

Legende und Technische Informationen ab S. 50
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Fréastaschen

Schaftfréaser

Doppelganggewinde

Nut im Gewinde

30°-Spitze

Dimensionen

3% 16 bis 6x300mm

schm/d

schrauben hainfeld

> Hochste Qualitat
> Innovative Technik
> Made in AUSTRIA

Detail
RAPID® 2000

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, YellWin SO0+

Mit 30°-Geometrie:
> Verringerte Spaltwirkung
> Schneller im Anbiss

> Kein Vorbohren notwendig

Unterkopf-Frastaschen flr
optimales Versenken:

> Leichtgangig

> Werkstoffschonend

> |deal auch fir Beschlage

INnfo

Doppelgéangig mit integrierter

Nut und zweitem Gewin-
degang ausgewalzt bis zur
Spitze:

> Minimierte Sprengwirkung

> Verbesserte Auszugswerte
> Schnellere Verschraubung

Schaftfraser

Der Reibteil verringert den
Eindrehwiderstand.
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RAPRPID® 2000

Vom DOraht bis

zur Schraube

Schrauben-
produktion

schrauben

Eigenschaft Einheit
Kopfdurchmesser dy [mm] 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 12,0
Kerndurchmesser d; [mm] 1,8 2,1 2,4 2,7 31 3.8
Schaftdurchmesser ds [mm] 2,2 2,6 2,8 3,2 35 4.3
Antrieb X 10 10 20 20 25 30
Zugtragfahigkeit frensi [KN] 5,0 7,0 8,8 13,1
FlieBmoment M, [Nm] - 3,1 4,2 58 10,7
T — Auszieh- Kopfdurchzugs- Abscheren Abscheren
g widerstand widerstand Holz - Holz Stahl - Holz
E i Fams Fams
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kN KN kN kN =90° =0°
[kN] [kN] [kN] [kN] PP a,p=90 = — App=0 a=0°...90° =P —
agr=0° agr=90°
0,34 1,01 0,32 1,09 a) a) a) a) a) 0,34 1,24 1,24
0,40 1,14 0,32 1,09 a) a) a) a) a) 0,34 1,40 1,40
0,50 1,43 0,32 1,09 a) a) a) a) a) 0,34 1,47 1,47
0,50 1,43 0,32 1,09 a) a) a) a) a) 0,34 1,47 1,47
0,60 1,72 0,32 1,09 a) a) a) a) a) 0,34 1,54 1,54
0,70 2,00 0,32 1,09 0,27 1,06 1,06 1,06 1,06 0,34 1,61 1,61
0,70 2,00 0,32 1,09 0,27 1,06 1,06 1,06 1,06 0,34 1,61 1,61
0,43 1,14 0,41 1,43 a) a) a) a) a) 0,43 1,37 1,37
0,43 1,14 0,41 1,43 a) a) a) a) a) 0,43 1,51 1,51
0,54 1,44 0,41 1,43 a) a) a) a) a) 0,43 1,71 1,71
0,54 1,44 0,41 143 a) a) a) a) a) 0,43 a7l 1,71
0,65 1,74 0,41 1,43 a) a) a) a) a) 0,43 1,79 1,79
0,77 2,03 0,41 143 0,34 1,27 1,27 1,27 1,27 0,43 1,86 1,86
0,88 2,33 0,41 1,43 0,34 1,31 1,31 1,31 1,31 0,43 1,94 1,94
0,99 2,63 0,41 1,43 0,34 1,31 1,31 1,31 1,31 0,43 2,01 2,01
5,0 x 40 0,55 1,50 0,50 1,46 a) a) a) a) a) 0,53 1,89 1,89
5,0 x 50 0,68 1,84 0,50 1,46 a) a) a) a) a) 0,53 2,12 2,12
5,0 x 60 0,80 2,18 0,50 1,46 0,43 1,44 1,44 144 144 0,53 2,21 2,21
5,0x 70 0,93 2,52 0,50 1,46 0,43 1,54 1,54 1,54 1,54 0,53 2,29 2,29
5,0 x 80 1,18 3,20 0,50 1,46 0,43 1,54 1,54 1,54 1,54 0,53 2,46 2,46
5,0 x 90 1,18 3,20 0,50 1,46 0,43 1,54 1,54 1,54 1,54 0,53 2,46 2,46
5,0 x 100 1,38 3,74 0,50 1,46 0,43 1,54 1,54 1,54 1,54 0,53 2,60 2,60
5,0x 110 1,63 4,42 0,50 1,46 0,43 1,54 1,54 1,54 1,54 0,53 2,77 2,77
5,0 x 120 1,63 4,42 0,50 1,46 0,43 1,54 1,54 1,54 154 0,53 2,77 2,77
6,0 x 50 0,87 2,26 0,72 2,10 a) a) a) a) a) 0,77 2,73 2,73
6,0 x 60 1,02 2,65 0,72 2,10 0,61 1,79 1,79 1,79 1,79 0,77 3,05 3,05
6,0 x 70 1,17 3,04 0,72 2,10 0,61 1,95 1,95 1,95 1,95 0,77 3,15 3,15
6,0 x 80 1,44 3,74 0,72 2,10 0,61 1,98 1,98 1,98 1,98 0,77 3,32 3,32
6,0 x 90 1,44 3,74 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,32 3,32
6,0 x 100 1,62 4,21 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,44 3,44
6,0x 110 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 120 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 130 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 140 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 150 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 160 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 180 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 200 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 220 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 240 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 260 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 280 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 300 LGP 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63

DRAHTEINKAUF

Fur die Herstellung unserer Pro-
dukte verwenden wir ausschlief3lich
Drahte mit geprufter Qualitat aus
rickverfolgbaren Quellen.

PRESSEN

Unsere Highend-Pressanlagen
erlauben es, eine grof3e Bandbreite
von Schrauben nicht nur in praziser
Qualitat, sondern auch — dank der
hohen Fertigungstiefe — zu wirt-
schaftlichen Kosten herzustellen.

WARME-

BEHANDLUNG

In unserer neuen Warmebehand-
lungsanlage harten wir die Schrau-
ben in spezieller Gasatmosphare.

DRAHTZUG

In unserer eigenen Zieherei for-
men wir die Drahte in exakt jenen
Durchmesser um, den lhre Schrau-
be erfordert.

WALZEN

Auf modernsten Walzanlagen wird
das Gewinde auf die Schrauben
aufgewalzt. Dabei ist bis @24 mm
und bis zu einer Lange von 1.500
mm alles madglich.

OBERFLACHEN-
BEHANDLUNG

Unsere speziellen Beschichtungen
~,RedWin“, BlueWin“ oder ,YellWin“
schitzen die Schrauben gegen
Korrosion. Eine spezielle Gleit-
beschichtung sorgt fir maximale
Effizienz in der Anwendung.

GLUHEREI

Die kontrollierte Anwarmung
gewabhrleistet, dass lhr Produkt
sauber geometrisch ausgeformt ist.

SPANENDE NACH-

BEARBEITUNG

Nachfolgende Zerspanungspro-
zesse erlauben spezifische Pro-
duktmerkmale wie beispielsweise
Querlocher, Spitzen, Nuten oder
Ahnliches am Bauteil.

VERPACKEN

Wir liefern Ihre Schrauben auf
Wunsch auch mit kundenindividu-
ellen Etiketten oder in Kartonagen,
die Ihr Firmenlogo transportieren.



RAPID® Komprex J

schrauben hainfeld

Frastaschen

Schaftfraser

> Hochste Qualitat

Hi-Lo-Gewinde

> Innovative Technik
> Made in AUSTRIA

Verdichterspitze

alternative Kopfform

Dimensionen

8x80 bis 10x500mm
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Detalil
RAPIO® Komprex

INnfo

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, YellWin SO0+
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Patentierte Verdichterspitze:
> Schneller im Anbiss bei

Nach technologisch fiihren-

den Standards:

verringertem Einschraub- > Hi-Lo-Gewinde fiir energie-
drehmoment

> Verringerte Spaltwirkung

> Kein Vorbohren notwendig

Unterkopf-Frastaschen flr
optimales Versenken:

> Leichtgangig

> Werkstoffschonend

sparende Verschraubung Alternative Kopfform

mit verbesserten Auszugs- Scheibenkopf

werten
> Doppelgangig fur schnel-
lere Einschraubzeiten

Schaftfraser

Der Reibteil verringert den

Der Scheibenkopf erspart
den separaten Einsatz von
Unterlegscheiben:

> Kirzere Montagezeiten
> Hbhere Durchzugswerte

Eindrehwiderstand.

> |deal auch fur Beschlage
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RAPID® Komprex

schrauben hainfeld

Eigenschaft Einheit @ 8,0
Senkkopf d [mm] 15,0
Kopfdurchmesser
g Scheibenkopf | dy [mm] 22,0
Kerndurchmesser d; [mm] 53
Schaftdurchmesser ds [mm] 5.9
kkopf X
Antrieb Sen - op 40
Scheibenkopf  |TX 40
Zugtragfahigkeit frens k [KN] 23,3
FlieBmoment M, [Nm] 22,6

RAPID® Komprex

schrauben héinfeld

Eigenschaft Einheit @ 10,0
Senkkopf d [mm] 18,5

Kopfdurchmesser

P Scheibenkopf | dy [mm] 27,0
Kerndurchmesser di [mm] 6,2
Schaftdurchmesser ds [mm] 71
X

Antrieb Senk!(opf 20
Scheibenkopf TX 50

Zugtragfahigkeit frensk [KN] 35,0

FlieBmoment M, [Nm] 33,6

Kopfdurchzugs- Abscheren Kopfdurchzugs- Abscheren
Abmessunaen Auszieh- widerstand Holz - Holz Abscheren Abmessungen Auszieh- widerstand Holz - Holz Abscheren
u . ] .
9 widerstand ) ) Stahl - Holz 9 widerstand ) ) Stahl - Holz
Senkkopf Scheibenkopf Senkkopf Scheibenkopf Senkkopf Scheibenkopf Senkkopf Scheibenkopf
o = \ Ll 4 o '__" 0 v r Ll =g
g r B r = = | | B i i g r g r = = | | B i i
= = = = = = = = = =
= = = = = £ = : = =
E “ E " z z = hae ey Funa g Funs ﬁ “ E " 2 P o P g Fuss
“ | L E ﬁ . 2 . - .. . F_.-:rn. “ i ¥ x4 E E . . . .. - F_.-:rn.
: i ” Fans Funs Foln Fusa - " Fens Fums Funa Fusa
— 4 i ph= i — A i e
F, il 2o
Lo B B B i i | i B | | |
zul. N | 1. Fygk | 2. Furk | 3- Furk | 4 Furk| zul. N [ 1. Fyrk | 2. Fugk | 3 Furk | 4 Furk| zul. N | 1. Fyri | 2. Furk zul.N | 1. Fyrk | 2. Furk | 3- Furk | 4 Furk | zul. N | 2. Fygri | 2. Furk | 3 Furk | 4 Furk| zul. N [ 1. Fork | 2. Fyri
zul. N, | Facri | 2ul- N, | Freagmi | Ul N, | Freagrx | [KNI [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] zul. N, | Faxrk | 2ul. N, | Freag i | 2Ul- N, | Freagri | [KNI [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
kN kN kN kN kN kN . P . P kN kN kN kN kN kN _o0° e _o0° o0
(kN (kN) (kN (kN) (k] (kN) a=0°...90°| =0 a=0° a=o0e | %070 | o=oe g0°| %070 a=0° asooe | % |a=oc00°| =00 a=90° Lot L Lot L Lo Lol a=0°...90°| =0 a=0° am000 | 70 | a=00..00e| %070 a=0° a0 | 0 amoe..90°| a=00 a=90°
agr=0 ar=90 ag=0 ae=90 ag=0 ar=90 =0 0er=90"
8,0 x 80 2,00 | 436 | 1,13 | 2,79 | 2,42 | 987 | 096 | 3,07 | 365 | 291 | 342 | 09 | 346 | 404 | 331 | 381 | 1,36 | 6,12 | 523 10,0 x 80 250 | 550 | 1,71 | 418 - - a) a) a) a) a) - - - - - 2,13 | 815 | 6,91
8,0 x 90 2,40 | 523 | 1,13 | 2,79 - - 0,96 | 307 | 365 | 291 | 342 - - - - - 1,36 | 6,33 | 545 10,0 x 100 300 | 660 | 1,71 | 418 | 365 | 1057 | 1,60 | 450 | 549 | 427 | 514 | 160 | 510 | 6,10 | 487 | 575 | 213 | 843 | 7,18
8,0 x 100 240 | 523 | 1,13 | 279 | 242 | 987 | 109 | 344 | 422 | 326 | 39 | 1,10 | 405 | 483 | 387 | 451 | 1,36 | 633 | 545 10,0 x 120 4,00 | 880 | 1,71 | 418 | 365 | 1057 | 160 | 450 | 549 | 427 | 514 | 160 | 565 | 665 | 542 | 630 | 213 | 898 | 7,73
8,0 x 120 320 | 698 | 1,13 | 279 | 242 | 987 | 109 | 344 | 422 | 326 | 39 | 1,20 | 448 | 527 | 431 | 494 | 136 | 677 | 589 10,0 x 140 4,00 | 880 | 1,71 | 418 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 | 1,70 | 649 | 699 | 611 | 649 | 213 | 898 | 7,73
8,0 x 140 320 | 698 | 1,13 | 279 | 2,42 | 987 | 109 | 390 | 425 | 363 | 39 | 1,10 | 494 | 530 | 467 | 494 | 136 | 6,77 | 589 10,0 x 160 500 | 1100| 1,72 | 418 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 | 1,70 | 693 | 7,43 | 655 | 693 | 213 | 953 | 8,28
8,0 x 160 320 | 698 | 1,13 | 279 | 242 | 987 | 109 | 3,9 | 425 | 363 | 390 | 110 | 494 | 530 | 467 | 494 | 136 | 6,77 | 589 10,0 x 180 500 | 1200| 1,72 | 418 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 | 1,70 | 6,93 | 7,43 | 655 | 693 | 213 | 9,53 | 8,28
8,0 x 180 400 | 872 | 113 | 279 | 242 | 987 | 109 | 390 | 425 | 363 | 390 | 110 | 538 | 573 | 511 | 538 | 136 | 7,21 | 6,32 10,0 x 200 500 | 11,00 | 1,71 | 4,18 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 496 | 533 | 1,70 | 693 | 743 | 655 | 693 | 2,13 | 953 | 8,28
8,0 x 200 400 | 872 | 113 | 2,79 | 242 | 987 | 109 | 390 | 425 | 363 | 390 | 1,10 | 538 | 573 | 511 | 538 | 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 220 500 | 1200| 1,72 | 418 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 496 | 533 | 1,70 | 693 | 7,43 | 655 | 693 | 2,13 | 9553 | 8,28
8,0 x 220 400 | 872 | 113 | 2,79 | 242 | 987 | 1,09 | 390 | 425 | 363 | 390 | 1,10 | 538 | 573 | 511 | 538 | 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 240 500 [ 1200| 1,72 | 418 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 | 1,70 | 693 | 7,43 | 655 | 693 | 213 | 953 | 8,28
8,0 x 240 400 | 872 | 113 | 2,79 | 242 | 987 | 109 | 390 | 425 | 363 | 390 | 1,10 | 538 | 573 | 511 | 538 | 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 260 500 | 1200| 1,72 | 418 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 | 1,70 | 6,93 | 7,43 | 655 | 693 | 2,13 | 9553 | 8,28
8,0 x 260 400 | 872 | 113 | 2,79 | 242 | 987 | 1,09 | 390 | 425 | 363 | 390 | 1,10 | 538 | 573 | 511 | 538 | 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 280 500 [ 1200| 1,72 | 418 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 | 1,70 | 693 | 7,43 | 655 | 693 | 213 | 953 | 8,28
8,0 x 280 400 | 872 | 113 | 2,79 | 242 | 987 | 109 | 390 | 425 | 363 | 390 | 1,10 | 538 | 573 | 511 | 538 | 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 300 500 | 1200| 1,72 | 418 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 | 1,70 | 6,93 | 7,43 | 655 | 693 | 2,13 | 9,53 | 8,28
8,0 x 300 400 | 872 | 113 | 2,79 | 242 | 987 | 1,09 | 390 | 425 | 363 | 390 | 1,10 | 538 | 573 | 511 | 538 | 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 320 6,00 | 1320 | 1,72 | 418 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 | 1,70 | 693 | 7,43 | 655 | 6,93 | 2,13 | 10,08 | 8,83
8,0 x 320 400 | 872 | 113 | 2,79 | 242 | 987 | 109 | 390 | 425 | 363 | 390 | 1,10 | 538 | 573 | 511 | 538 | 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 340 6,00 | 1320 | 1,72 | 418 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 496 | 533 | 1,70 | 6,93 | 7,43 | 655 | 6,93 | 2,13 | 10,08 | 8,83
8,0 x 340 400 | 872 | 113 | 2,79 | 242 | 987 | 1,09 | 390 | 425 | 363 | 390 | 1,10 | 538 | 573 | 511 | 538 | 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 360 6,00 | 1320 | 1,72 | 418 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 | 1,70 | 693 | 7,43 | 655 | 6,93 | 2,13 | 10,08 | 8,83
8,0 x 360 400 | 872 | 113 | 2,79 | 242 | 987 | 109 | 390 | 425 | 363 | 390 | 1,10 | 538 | 573 | 511 | 538 | 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 380 6,00 | 1320 | 1,72 | 418 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 | 1,70 | 693 | 7,43 | 655 | 6,93 | 2,13 | 10,08 | 8,83
8,0 x 380 400 | 872 | 113 | 2,79 | 242 | 987 | 1,09 | 390 | 425 | 363 | 390 | 1,10 | 538 | 573 | 511 | 538 | 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 400 6,00 | 1320 | 1,72 | 418 | 365 | 1057 | 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 | 1,70 | 693 | 7,43 | 655 | 693 | 2,13 | 10,08 | 8,83
8,0 x 400 400 | 872 | 113 | 2,79 | 242 | 987 | 109 | 390 | 425 | 363 | 390 | 1,10 | 538 | 573 | 511 | 538 | 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 420 6,00 | 1320 | 1,71 | 4,18 - - 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 - - - - - 2,13 | 10,08 | 8,83
8,0 x 420 4,00 | 872 | 113 | 2,79 - - 1,09 | 390 | 425 | 363 | 3,90 - - - - - 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 440 6,00 | 1320 | 1,71 | 4,18 - - 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 - E s : = 2,13 | 10,08 | 8,83
8,0 x 440 4,00 | 872 | 113 | 2,79 - - 1,09 | 390 | 425 | 363 | 3,90 - - - - - 136 | 721 | 632 10,0 x 450 6,00 | 13,20 - - 3,65 | 10,57 - - - - - 1,70 | 693 | 743 | 655 | 693 | 2,13 | 10,08 | 8,83
8,0 x 450 4,00 | 872 - - 2,42 | 9,87 - - - - - 1,10 | 538 | 573 | 511 | 538 | 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 460 6,00 | 1320 | 1,71 | 4,18 - - 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 - = s = s 2,13 | 10,08 | 8,83
8,0 x 460 4,00 | 872 | 113 | 2,79 - - 1,09 | 390 | 425 | 363 | 3,90 - - - - - 136 | 721 | 632 10,0 x 480 6,00 | 1320 | 1,71 | 4,18 - - 1,70 | 533 | 584 | 49 | 533 - - - - - 2,13 | 10,08 | 8,83
8,0 x 480 4,00 | 872 | 1,13 | 2,79 - - 1,09 | 390 | 425 | 3,63 | 3,90 - - - - - 1,36 | 7,21 | 6,32 10,0 x 500 600 | 1320 | 171 | 418 | 365 | 1057 ]| 170 | 533 | 584 | 496 | 533 | 170 | 693 | 743 | 655 | 693 | 213 | 10,08 | 883
8,0 x 500 400 | 872 | 113 | 279 | 242 | 987 | 109 | 390 | 425 | 363 | 390 | 110 | 538 | 573 | 511 | 538 | 136 | 721 | 632
Notizen: Notizen:
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Wir machen

Sonderfertigung ss maglich!

HBS RAPID® L=

schrauben hainfeld

Eigenschaft Einheit 12,0

Kopfdurchmesser dy [mm] 20,0

Kerndurchmesser d; [mm] 6,8

e e — a. [mm] 8.2 IHRE BEFESTIGUNG NACH BEDARF IHRE VEREDELUNG NACH BEDARF
Antrieb > 40

Zugtragfahigkeit frensk [KN] 42,0

FlieBRmoment M, [Nm] 46,9

Kopfdurchzugs- Abscheren
Abm nae Auszieh- widerstand Holz - Holz Abscheren
essungen widerstand Stahl - Holz
Senkkopf Senkkopf
Die Schraube, die Sie oder lhr Kunde suchen, exis- Mit unseren ausgewahlten Partnern realisieren wir
tiert bis jetzt nur als Zeichnung? Oder nur als Idee? so gut wie jede Oberflachenveredelung fur lhre Ver-
Spezielle Projekte erfordern oft auch besondere bindungselemente.
— kundenindividuelle Losungen. Wir entwickeln oder Unsere Oberflachen ,YellWin®, ,BlueWin“ und ,Red-
zul. . e . . . . m .
2l N, Fonrk 2l N, Freat s [kN] [kN] [kN] IkN] [kN] [kN] [kN] [N fertigen fur Sie nach Ihrer Zeichnung bzw. Ihrem Win“ entsprichen dem 6kologischen Gedanken, da
kN kN kN kN —90° _oe . . S - .
kNI kN] kN] kN TP BT c:;;g = - o | wos0r | aoe S Muster. Unser Maschinenpark bietet vielfaltige Pro- sie aus Cr(VI)-freien Stoffen hergestellt werden.

duktionsmadglichkeiten und so kénnen wir kosten-

12,0 x 100 4,20 7,48 2,00 4,40 a) a) a) a) a) 3,06 10,53 8,87 optimale Sonderfertigungen anbieten.

12,0 x 120 5,04 8,97 2,00 4,40 a) a) a) a) a) 3,06 10,91 9,25

12,0 x 140 6,00 10,68 2,00 4,40 a) a) a) a) a) 3,06 11,34 9,68

12,0 x 160 6,00 10,68 2,00 4,40 a) a) a) a) a) 3,06 11,34 9,68

12,0 x 180 7,50 13,35 2,00 4,40 a) a) a) a) a) 3,06 12,00 10,34

12,0 x 200 7,50 13,35 2,00 4,40 a) a) a) a) a) 3,06 12,00 10,34

12,0 x 220 7,50 13,35 2,00 4,40 2,45 6,55 7,23 6,05 6,55 3,06 12,00 10,34

12,0 x 240 8,64 15,38 2,00 4,40 2,45 6,55 7,23 6,05 6,55 3,06 12,51 10,85 I H R E W E R KZ E U G E NAC H B E DAR F

12,0 x 260 8,64 15,38 2,00 4,40 2,45 6,55 7,23 6,05 6,55 3,06 12,51 10,85

12,0 x 280 8,64 15,38 2,00 4,40 2,45 6,55 7,23 6,05 6,55 3,06 12,51 10,85

12,0 x 300 8,64 15,38 2,00 4,40 2,45 6,55 7,23 6,05 6,55 3,06 12,51 10,85

12,0 x 320 8,64 15,38 2,00 4,40 2,45 6,55 7,23 6,05 6,55 3,06 12,51 10,85

12,0 x 340 8,64 15,38 2,00 4,40 2,45 6,55 7,23 6,05 6,55 3,06 12,51 10,85

12,0 x 360 8,64 15,38 2,00 4,40 2,45 6,55 7,23 6,05 6,55 3,06 12,51 10,85

12,0 x 380 8,64 15,38 2,00 4,40 2,45 6,55 7,23 6,05 6,55 3,06 12,51 10,85

12,0 x 400 8,64 15,38 2,00 4,40 2,45 6,55 7,23 6,05 6,55 3,06 12,51 10,85

Notizen:

S ; L T e
Frasen, Drehen, Erodieren, Schleifen, Honen, Aus einer ,,Schraube Marke Schmid“ machen wir
Verguten: Unsere Mdglichkeiten in der Metallbear- auch eine ,Schraube Marke Kunde*.
beitung sind breit gefachert und technologisch auf Verpackungen mit Ilhrer gewlinschten Bedruckung
neuestem Stand. So prazise wie Schrauben fertigen und lhrem Logo und ein durchdachtes Verpackungs-
wir auch lThr Werkzeug nach Malf3: vom Prototypen und Selbstbedienungssystem im Baumarkt: So
bis zum Endprodukt, exakt Ihren Anforderungen ent- schopfen Sie fur sich Markenkraft aus Schmid
sprechend. Nutzen Sie unseren breit aufgestellten Schrauben.

Maschinenpark!
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Detail o
RAPID® supersSenkFix =

schrauben hainfeld

RAPID® SuperSenkFix

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, BlueWin 700+

SuperSenkFix-Kopf

Kopfgeometrie

Patentierte Verdichterspitze: > Innovative Kombination
> Schneller im Anbiss bei von Senk- und Scheiben-

Spitze

Reibteil verringertem Einschraub- kopf

drehmoment > |eichtes Versenken durch

> Verringerte Spaltwirkung Konusfrasrippen

> Kein Vorbohren notwendig > Fur Beschlage geeignet .
> Sauberes Verschrauben BlueWin 700+

(kein Aufsplittern und Oberflache

Grobganggewinde: Ausfransen des Holzes > Stark erhéhte Korrosions-

Gewinde

> Hochste Qualitat

Grobganggewinde

> Innovative Tm > Mit scharf ausgewalzten > Hohere Durchzugswerte bestandigkeit: min. 700h
. Flanken bis zur Spitze Reibteil bei Salzspruhnebel-Test
> Mad'a In m > Schnelleres Einschrauben auf Rotrost

> Der Reibteil verringert den > Cr(VI)-freie Oberflache
Eindrehwiderstand.

Nut im Gewinde

Verdichterspitze

A —
Dimensionen

6x80 bis 10x400mm

weitere Dimensionen

auf Anfrage

]4 02/2018 02/2018 ]5



Spanende Nach-

Maschinenpark

bearbeitung

RAPID® SupersenkFix -

schrauben hainfeld

Eigenschaft Einheit 26,0 28,0 10,0 Unsere Mdoglichkeiten in der Metallbearbeituung sind breit gefachert und technologisch auf neuestem Stand.
Kopfdurchmesser G [mm] 130 190 24,0 Nutzen Sie unseren vielseitig und flexibel aufgestellten Maschinenpark!
Schulterdurchmesser ds [mm] 8,0 10,0 13,0
Kemdurchmesser o {mm] 40 53 63 Frasen Hermle C20 U Hermle C22 U MH500 E2 Maho 800
Schaftdurchmesser ds [mm] 4,3 5,9 7,1
ntrie - W u i X X
Antrieb X 30 40 50 NC-Schwenkrundtisch @ 280 mm @ 320 mm 800 x 360 mm 1050 x 620 mm
Zugtragfahigkeit fiens x [KN] 12,8 22,7 33,2 .
FlieRmoment My [Nm] 10,1 22,6 33,0 Tischbelastung 300 kg 300 kg 200 kg
Verfahrwege X 450 mm 450 mm 500 mm 800 mm
Auszieh- Kopfdurchzugs- Abscheren Abscheren Verfahrwege Y 450 mm 600 mm 400 mm 500 mm
ABICEEIEE id d id d Holz - Hol Stah! - Hol
widerstan widerstan (alz = el &l = (el Verfahrwege Z 450 mm 330 mm 350 mm 600 mm
i ' Honen ML-2000
A o B8 [/ = 1= B |l Manueller Hub: 1,5 — 165
:: — . - i - ',- - ,:: - anueller Rup: 1,0 — mm
1l m Fou 2 Fou o g=" Abmessungsbereich Automatischer Hub: 1,5 — 101 mm
= = i H i Hublénge: 6,0 — 170 mm
= Bl = o
ﬁ' - ] o Funs W Fms o Senkerodieren Agie Innovation Agie Integral
] i Fun i
v i H = i @ i = I Fe TischgréRe 300 x 400 mm 300 x 400 mm
T Foun £ Fos = g -
[ ¥ B = B = . .
v Frascs i i i Drahterodieren Agie Cut Challenge 2
Bearbeitung Im Wasserbad
zul. N 1. Fyrk 2. Fyri 3. Fyrk 4. Fyri zul. N 1. Fyrk 2. Fy i .
2l N, Fac 2l N, Frestin [kN] [kN] [kN] kN] kN] kN] kN] [kN] max. Werkstlickabmessun- 750 x 550 x 150 mm
K k K k —oF o
[kN] [kN] [kN] IkN] e 000 | 0% we0e weo0° L e weo0° genLxBxH
agr=0' agr=90'
Zulassiges Werkstlckgewicht 200 kg (450 kg)
6,0x 80 1,44 3,74 0,85 2,79 0,61 2,13 2,13 2,13 213 0,77 3,25 3,25
6,0 x 100 1,44 3,74 085 2,79 0,61 213 213 213 213 0,77 3,25 3,25
6,0 x 120 2,10 5,46 0,85 2,79 0,61 2,33 2,33 2,33 2,33 0,77 3,68 3,68 Verfahrwege X 350 mm
6,0 x 140 2,10 546 085 2,79 0,61 2,33 2,33 2,33 2,33 0,77 3,68 3,68
6,0 x 160 2,10 546 0,85 2,79 0,61 2,33 233 233 2,33 0,77 3.68 3,68 Verfahrwege Y 250 mm
6,0 x 180 2,10 5,46 085 2,79 0,61 2,33 2,33 2,33 2,33 0,77 3,68 3,68
6,0 x 200 2,10 5,46 0,85 2,79 0,61 2.33 2,33 2,33 2,33 0,77 3,68 3,68 Verfahrwege Z 256 mm
Rauheit Ra bis 0,3 mm (opt. 0,2 mm)
8,0 x 80 2,16 4,62 1,81 8,08 1,10 a) a) a) a) 1,36 6,18 5,30 -
8,0x 100 2,16 4,62 1,81 8,08 1,10 4,14 471 3,96 4,35 1,36 6.18 5,30 mind. Drahtdurchmesser 0,2 mm (opt. 0,1 mm)
8,0 x 120 2,16 4,62 1,81 8,08 1,10 4,35 4,71 4,09 4,35 1,36 6,18 5,30 - -
8,0 x 140 3,36 7,19 1,81 8,08 1,10 4,99 5,35 4,72 4,99 1,36 6,82 5,94 max. Winkel bei 100mm 30°
8,0 x 160 3,36 7,19 1,81 8,08 1,10 4,99 535 4,72 4,99 1,36 6,82 5,94 Werkstiickhohe
8,0 x 180 4,00 8,56 1,81 8,08 1,10 4,99 535 4,72 4,99 1,36 7,17 6,28
8,0 x 200 4,00 8,56 1,81 8,08 1,10 4,99 535 4,72 4,99 1,36 7,17 6,28 :
8,0 x 220 4,00 8,56 1,81 8,08 1,10 4,99 535 4,72 4,99 1,36 7,17 6,28 Flachschleifen Elb SWHAND
8,0 x 240 4,00 8,56 1,81 8,08 1,10 4,99 535 472 4,99 1,36 7,17 6,28 . .
8,0 x 260 4,00 8,56 1,81 8,08 1,10 4,99 5,35 472 4,99 1,36 717 6,28 TischgrofRe 200 x 450 mm 500 x 1000 mm 150 x 300 mm
8,0 x 280 4,00 8,56 1,81 8,08 1,10 4,99 535 472 4,99 1,36 7,17 6,28 .
8,0 x 300 4,00 8,56 1,81 8,08 1,10 4,99 5,35 4,72 4,99 1,36 717 6,28 Rundschleifen Kellenberger
8,0 x 320 4,00 8,56 1,81 8,08 1,10 4,99 535 472 4,99 1,36 7,17 6,28 . .
8,0 x 340 4,00 8,56 1,81 8,08 1,10 4,99 5,35 4,72 4,99 1,36 7,17 6,28 Spitzenhdhe 175 mm
8,0 x 360 4,00 8,56 1,81 8,08 1,10 4,99 535 472 4,99 1,36 7,17 6,28 ; ;
8,0 x 380 4,00 8,56 1,81 8,08 1,10 4,99 5,35 4,72 4,99 1,36 7,17 6,28 Spitzenweite 1000 mm
8,0 x 400 4,00 8,56 1,81 8,08 1,10 4,99 5,35 4,72 4,99 1,36 7,17 6,28 max. Schleifdurchmesser 349 mm
10,0 x 120 3,00 5,70 2,88 8,76 1,70 5,67 6,17 5,30 5,67 2,13 8,14 6,91 Werkstlickgewicht
10,0 x 140 3,00 5,70 2,88 8,76 1,70 5,67 6,17 5,30 5,67 213 8,14 6,91 zwischen Spitzen max. 80 kg
10,0 x 160 5,00 9,50 2,88 8,76 1,70 6,62 712 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86
10,0 x 180 5,00 9,50 2,88 8,76 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86 Drehen Okuma LT-200 Weiler E40 D3
10,0 x 200 5,00 9,50 2,88 8,76 1,70 6,62 712 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86 -
10,0 x 220 5,00 9,50 2,88 8,76 1,70 6,62 712 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86 Drehlange 600 mm 1000 mm
10,0 x 240 5,00 9,50 2,88 8,76 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 213 9,09 7,86
10,0 x 260 5,00 9,50 2,88 8,76 1,70 6,62 712 6.25 6,62 213 9,09 7,86 Umlaufdurchmesser 210 mm 435 mm
10,0 x 280 5,00 9,50 2,88 8,76 1,70 6,62 712 6,25 6,62 213 9,09 7,86
10,0 x 300 6,00 11,40 2,88 8,76 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,56 8,33 Durchgang im Zugrohr max.
10,0 x 350 6,00 11,40 2,88 8,76 1,70 6,62 712 6,25 6,62 213 9,56 8,33 65 mm 66 mm
10,0 x 400 6,00 11,40 2,88 8,76 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,56 8,33 V it
erguten
- K3/1200C/S B200/LG
. (Harten und Anlassen)
Notizen:
Nutzmale b x h x t 400 x 300 x 600 mm 520 x 600 x 650 mm
max. Temperatur 1300° C 900° C
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Detail o

RAPID® Dual e o
schrauben hainfe RAPIDP® Dual

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, BlueWin

Dual-Kopf

Kopfgeometrie Gewinde/Spitze

> patentierter Unterkopfkonus > scharf ausgewalzte
fur eine optimale Zentrie- Gewindeflanken flr eine
rung bei Verwendung von minimierte Sprengwirkung
Unterlagscheiben und schnelles Einschrauben Vorteile gegenuber
> planes Aufliegen des > 35° Spitze fiir einen DIN 571 Schraube
Kopfes bei 90° Verschrau- raschen Anbiss

Schaftfraser

> hohere Auszugswerte

bung auf Metall > kein Vorbohren notwendig > hhere Durchzugswerte

> H'OC h‘&‘i&@ m > hohere Kraftlibertragung mit > geringeres Einschraub-

. Sechskant-Antrieb mdglich Schaftfraser dreh ¢
> Innovative Technik rehmomen

> der handelstbliche ;
> Der Reibteil verringert den > ohne Vorbohren einsetzbar

4 TX-Antrieb erspart den . .
> Made in AUSTRIA Eindrehwiderstand. > fiir den konstruktiven

zeitraubenden Werkzeug- Holzbau zugelassen

wechsel nach ETA 12/0373

Einganggewinde

35°-Spitze

”~ TN

Dimensionen

8x50 bis 12x400mm

]8 02/2018 02/2018 ]9



RAPID® Dual A=) RAPID®Dual L=

schrauben hainfeld schrauben héinfeld

Eigenschaft Einheit @ 8,0 Eigenschaft Einheit @ 10,0 212,0
Schulterdurchmesser ds [mm] 8,0 Schulterdurchmesser ds [mm] 10,0 12,0
Kerndurchmesser d; [mm] 5,2 Kerndurchmesser d; [mm] 6,1 6,8
Schaftdurchmesser ds [mm] 59 Schaftdurchmesser ds [mm] 7.1 8,2
Antrieb X 30 Antrieb g 40 40
SW [mm] 12 SW [mm] 15 17
Zugtragfahigkeit frens x [KN] 22,0 Zugtragfahigkeit fiens x [KN] 32,0 42,0
FlieBmoment My i [Nm] 22,6 FlieBmoment My, [Nm] 33,0 46,9
Auszieh- Kopfdurchzugs- Abscheren Abscheren Auszieh- Kopfdurchzugs- Abscheren Abscheren
Abmessungen . . Abmessungen . .
widerstand widerstand Holz - Holz Stahl - Holz widerstand widerstand Holz - Holz Stahl - Holz
M- F B . F-_l.u': Fuis [y [ [ [ Fans Fais -
11 i . i Furs oo | A 11 asmr i Funs
el L 5 E Funs L_THA E - [
'"-'-: . Foms . Fams . = ;T. 1 - Fams - Fama - =
E ke o i T - b
= 7 = -
= = - = = =
=t = = R P Foil = = = P ] Fis
= = r = — + o k-
L — o s g
7 = = El ] : E o z = : = P
- - = = Fan - - = Fus Furn
= .le =3 | (ST 1Y
zul. N 1. Fyri 2. Fyrk 3. Fyrk 4. Fyri zul. N 1. Fyrk 2. Furk zul. N 1. Fypk 2. Fypk 3. Fupk 4. Fypk zul. N 1. Fyrx 2. Fyrk
zul. N, Faxrik zul. N, Fread i [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] zul. N, Faxrk zul. N, Fhead Rk [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
[kN] [kN] [kN] [kN] PP ap=90° _— — a,p=0° PGP =T =T [kN] [kN] [kN] [kN] P uAD=_9(Z° P - qAD_=o: PP P -
agr=0° agr=90° Aer=0' agr=90
8,0 x 50 1,40 3,05 0,72 2,38 a) a) a) a) a) 1,36 5,18 3,99 10,0 x 60 2,25 4,41 1,13 3,76 a) a) a) a) a) 2,13 7,36 5,57
8,0 x 60 1,80 3,92 0,72 2,38 a) a) a) a) a) 1,36 6,01 4,67 10,0x 70 2,45 4,80 1,13 3,76 a) a) a) a) a) 2,13 7,92 6,24
8,0x 70 1,96 4,27 0,72 2,38 a) a) a) a) a) 1,36 6,09 5,21 10,0 x 80 2,70 5,29 1,13 3,76 a) a) a) a) a) 2,13 8,04 6,81
8,0 x 80 2,16 4,71 0,72 2,38 a) a) a) a) a) 1,36 6,20 5,32 10,0 x 100 3,25 6,37 1,13 3,76 a) a) a) a) a) 2,13 8,31 7,08
8,0 x 100 2,60 5,67 0,72 2,38 1,09 3,13 3,81 2,97 3,57 1,36 6,44 5,56 10,0 x 120 4,20 8,23 1,13 3,76 a) a) a) a) a) 2,13 8,77 7,54
8,0 x 120 3,36 7,32 0,72 2,38 1,09 3,17 3,87 3,01 3,62 1,36 6,86 5,98 10,0 x 140 5,40 10,58 1,13 3,76 a) a) a) a) a) 2,13 9,36 8,13
8,0 x 140 3,36 7,32 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 6,86 5,98 10,0 x 160 5,40 10,58 1,13 3,76 1,70 4,96 5,68 4,70 5,18 2,13 9,36 8,13
8,0 x 160 4,00 8,72 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 7,21 6,32 10,0 x 180 5,40 10,58 1,13 3,76 1,70 5,18 5,68 4,81 5,18 2,13 9,36 8,13
8,0 x 180 4,00 8,72 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 7,21 6,32 10,0 x 200 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,18 5,68 4,81 5,18 2,13 9,78 8,55
8,0 x 200 4,00 8,72 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 7,21 6,32 10,0 x 220 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,18 5,68 4,81 5,18 2,13 9,78 8,55
8,0 x 220 4,00 8,72 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 7,21 6,32 10,0 x 240 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,18 5,68 4,81 5,18 2,13 9,78 8,55
8,0 x 240 4,00 8,72 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 7,21 6,32 10,0 x 260 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,18 5,68 4,81 5,18 2,13 9,78 8,55
8,0 x 260 4,00 8,72 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 7,21 6,32 10,0 x 280 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,18 5,68 4,81 5,18 2,13 9,78 8,55
8,0 x 280 4,00 8,72 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 7,21 6,32 10,0 x 300 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,18 5,68 4,81 5,18 2,13 9,78 8,55
8,0 x 300 4,00 8,72 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 7,21 6,32 10,0 x 320 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,18 5,68 4,81 5,18 2,13 9,78 8,55
8,0 x 320 4,00 8,72 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 7,21 6,32 10,0 x 340 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,18 5,68 4,81 5,18 2,13 9,78 8,55
8,0 x 340 4,00 8,72 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 7,21 6,32 10,0 x 360 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,18 5,68 4,81 5,18 2,13 9,78 8,55
8,0 x 360 4,00 8,72 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 7,21 6,32 10,0 x 380 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,18 5,68 4,81 5,18 2,13 9,78 8,55
8,0 x 380 4,00 8,72 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 7,21 6,32 10,0 x 400 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,18 5,68 4,81 5,18 2,13 9,78 8,55
8,0 x 400 4,00 8,72 0,72 2,38 1,09 3,79 4,14 3,52 3,79 1,36 7,21 6,32
12,0 x 80 3,48 6,19 1,45 4,94 a) a) a) a) a) 3,06 10,21 8,07
Notizen: 12,0 x 100 4,20 7,48 1,45 4,94 a) a) a) a) a) 3,06 10,53 8,87
12,0 x 120 5,04 8,97 1,45 4,94 a) a) a) a) a) 3,06 10,91 9,25
12,0 x 140 6,00 10,68 1,45 4,94 a) a) a) a) a) 3,06 11,34 9,68
12,0 x 160 6,00 10,68 1,45 4,94 a) a) a) a) a) 3,06 11,34 9,68
12,0 x 180 7,50 13,35 1,45 4,94 a) a) a) a) a) 3,06 12,00 10,34
12,0 x 200 7,50 13,35 1,45 4,94 a) a) a) a) a) 3,06 12,00 10,34
12,0 x 220 7,50 13,35 1,45 4,94 2,45 6,68 7,36 6,19 6,68 3,06 12,00 10,34
12,0 x 240 8,64 15,38 1,45 4,94 2,45 6,68 7,36 6,19 6,68 3,06 12,51 10,85
12,0 x 260 8,64 15,38 1,45 4,94 2,45 6,68 7,36 6,19 6,68 3,06 12,51 10,85
12,0 x 280 8,64 15,38 1,45 4,94 2,45 6,68 7,36 6,19 6,68 3,06 12,51 10,85
12,0 x 300 8,64 15,38 1,45 4,94 2,45 6,68 7,36 6,19 6,68 3,06 12,51 10,85
12,0 x 350 8,64 15,38 1,45 4,94 2,45 6,68 7,36 6,19 6,68 3,06 12,51 10,85
12,0 x 400 8,64 15,38 1,45 4,94 2,45 6,68 7,36 6,19 6,68 3,06 12,51 10,85
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Detail o

RAPID® Hardwood C

Heute fur die Zukunft

schrauben hainfeld

RAPIOD®? Hardwood

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, BlueWin 700+

Fréastaschen

Neuer Verdichterreibteil

4

Yy J

N

.8

Einganggewinde

LI s

ey

£eree

Dimensionen

£

Lagerware:

@8 x 120mm

@ 8 x 160mm (auch Tellerkopf]
@8 x 200mm

@ 8x 240mm

auf Anfrage: @ 8 x 60mm
bis @ 8 x 240mm

22 02/2018

> Ohne Vorbohren
> Weltneuheit
> Made in AUSTRIA

Gerader Reibschaft

Der neue patentierte Reibtell

verringert den Eindrehwider-

stand erheblich:

> Weniger Kraftaufwand
beim Einschrauben

> Schnelles Verschrauben

> Bessere Akkustandzeit des
Einschraubgerates

Einganggewinde

> Minimierte Sprengwirkung
> Verbesserte Auszugswerte
> Schnellere Verschraubung

Fréastaschen

Unterkopffrastaschen fir
optimales Versenken:

> Leichtgangig

> Werkstoffschonend

> |deal auch fur Beschlage

Neue Verdichterspitze

Verbesserte, patentierte

Spitze:

> Besseres AnbeilRen der
Schraube

> Geringere Sprengwirkung

Produkthighlights

Die RAPID® Hardwood bietet
erstmals eine Verschraubung im
Hartholz ohne Vorbohren:

> Zeitersparnis durch nur einen
Arbeitsschritt

> ETA-Zulassung

> Werkstoff schonend

> Hoherer Kerndurchmesser -
damit Zugtragfahigkeit bei 8mm
vergleichbar mit einer herkbmmli-
chen 10mm Holzbauschraube
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Schmid-ETA
12/0373

Vorteile und

Neuheiten

RAPID® Hardwesd | BEDEE)

schrauben hainfeld

Auszieh-

Abmessungen

L]

widerstand

Eigenschaft Einheit 28,0
Kopfdurchmesser” dy [mm] 15,0
Kerndurchmesser d; [mm] 6,1
Schaftdurchmesser dg [mm] 6,4
Antrieb TX 40
Zugtragfahigkeit frensk [KN] 32,8
FlieBmoment M, [Nm] 42,8

¥ fir weitere

Kopfdurchzugs-

widerstand

(2.B. Tellerkopf) auf Anfrage erhaltlich

Abscheren
Holz - Holz

Berechnungswerte gelten fiir Baubuche (Dichte pk: 740 kg/m?)

Abscheren
Stahl - Holz

Berechnungswerte gelten fiir Hartholz massiv (Dichte pk: 625 kg/m?)

NUTZUNGSKLASSE 3

Feuerverzinkte Verbindungsele-
mente sowie Befestigungsteile
aus Edelstahl sind fiir die Nut-
zungsklasse 3 zugelassen und
durfen somit beispielsweise flr
Fassaden oder Zaune verwendet
werden.

Der Sechskantkopf mit Scheibe
bietet in der Anwendung viele
Vorteile wie zum Beispiel Schlag-
schrauber-Verarbeitung.

HARTHOLZ VORGEBOHRT HARTHOLZ NICHT
VORGEBOHRT

Unser Schraubenprogramm darf
auch bei Harthdlzern mit einer
Dichte > 540kg/m? angewendet
werden (nur mit Vorbohren).

Neue Geometrie-Entwicklungen
bei Schaft, Gewinde und Spitze
reduzieren den Eindrehwiderstand
erheblich und sorgen fur noch
schnelleres Einschrauben.

Unsere RAPID® Hardwood setzt
neue Mal3stdbe am Schrauben-
markt und bietet erstmals eine
Verschraubung in Hartholz OHNE
Vorbohren.

g 0
=3 0 =
£ . 2 Z " - = INNOVATIVE KOPFFORMEN [l OPTIMIERTE GEWINDEFORMEN [l VERBESSERTER ANTRIEB
E % E . 1 . L} . L Fams
oa T ﬁ i F.::: _ 'fh.f,-" : 5 oo
=N ? o =) F :

Der optimierte , T-Antrieb” er-
leichtert das Verschrauben, da
die Schraube durch die spezielle
Form des Bits besser gefihrt ist
und somit leichter mit einer Hand
verschraubt werden kann.

Abmessungen Auszieh- Kopfdurchzugs- Abscheren Abscheren .
widerstand widerstand Holz - Holz Stahl - Holz EDELSTAHLSCHRAUBEN HOHERE MECHANISCHE MEHR ZUGELASSENE
WERTE ANWENDUNGSFELDER
Fhead Rk
L I 15 (kN] a=0°...90° qAD=_90°° a=0° a=90° a“’_zono a=0°...90° a=0° «=90°
agr=0 agzr=90
9,47 a) a) a) a) 13,11 12,97
= 9,47 a) a) a) a) 14,65 14,56
21,67 9,47 7,64 7,70 7,62 7,68 14,65 14,56
30,96 9,47 a) a) a) a) 16,98 16,89
30,96 9,47 8,63 8,71 8,61 8,69 16,98 16,89
30,96 9,47 8,63 8,71 8,61 8,69 16,98 16,89
30,96 9,47 8,63 8,71 8,61 8,69 16,98 16,89
30,96 9,47 8,63 8,71 8,61 8,69 16,98 16,89
20,98 247 e e et e ot o Absolut korrosionsbesténdige Edel- Wesentlich héher Kopfdurchzugs- Neu zugelassen ist die Anwendung
30,96 9,47 8,63 8,71 8,61 8,69 16,98 16,89
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stahlschrauben in A2 oder A4 sind
ab sofort fir samtliche AuRenan-
wendungen wie beispielsweise
Terrassen, Balkone, Fassaden
oder Gelander zugelassen.

werte bei der RAPID® SuperSenk-
Fix Schraube sowie doppelt so
hohe Werte beim Verschiebungs-
modul bieten neue Einsparpotenti-
ale bei der Berechnung.

unserer Premium-Schrauben als
Querzugverstarkung oder Aufla-
gerverstarkung, bei Durchbriichen
von Tragern etc. Weiters kdnnen
unsere Schrauben z.B. in Trager
mit Rissen als Schubverstarkung
eingesetzt werden.



Detail o

RAPID® T-Lift * ASLLULES
scnrauoen nainie RAPID@ T—Lift

gepruft & zuverlassig

n{\

=
Kopfgeometrie Gewinde g

> Dualkopf SW 17 (und T40) > Scharf ausgewalzte Gewin-

Dual-Kopf

bietet flexible Verschraubung deflanken flr eine minimierte
> Verstarkter Unterkopfbe- Sprengwirkung, schnelles
reich mit optimaler Passform Einschrauben und sehr hohe
zur zuverlassigen Kraftiber- Ausziehkréafte
Einganggewinde

tragung Spitze

> H'OCh‘ate W Patentierte Verdichterspitze:

> Schneller im Anbiss bei

> Inﬂovah"ﬁ. w verringertem Einschraub-
> M'ad;@ |h drehmoment

> Kein Vorbohren notwendig

Einsatzgebiete
> Einsatz im konstruktiven Holzbau als Hebesystem zum Heben von vorgefertigen ~
Dach-, Wand- und Deckenelementen, im Holztafelbau fur die Fertighausindustrie,

Massivholzplatten wie Brettsperrholz und Ahnliches. SChranen hainfEId

> RAPID® T-Lift ist fUr Brettsperrholz, Massivholz, Holzwerkstoffe (OSB, LVL,...) aus
Nadelholz geeignet. In Laubholz empfehlen wir die Schraube vorgebohrt zu

Verdichterspitze

verwenden.
Dimensionen > Einsetzbar fir Achslasten (auf Zug beanspruchte Schraube) und fiir Querlasten

(auf Abscheren beanspruchte Schraube).
12x120/100mm

12x160/144mm Anwendungshinweise

auf Anfrage z.B. > Das Hebesystem entspricht der Lastgruppe bis 1,3 to und ist nur in Verbindung
12x240/220mm mit @ 12 mm Schrauben nach ETA-12/0373 mit Dualkopf gepriift.
12x350/330mm > Das Gewicht der zu hebenden Bauteile muss bekannt sein und darf die berechnete
12x600/300mm Schraubentragkraft nicht Gberschreiten.
> Schrauben durfen in Trocknungsrisse und dergleichen nicht eingeschraubt werden.
> Einschraubwinkel im Holz: 0 - 90°

Sicherheitshinweise

> Aus Sicherheitsgriinden sind die Schrauben nur einmal zu verwenden.

\06“\\\(\
Q> @)

> Der gesamte Bauteil ist mit mindestens zwei Schrauben zu heben.

> RAPID® T-Lift ist vor jedem Einsatz auf Beschadigungen zu prifen.
> Mindestens 1x/Jahr ist das Hebesystem von einem Sachkundigen/Sicherheitsbeauftragten der
Anwenderfirma zu Uberprifen. Neben Beschadigungen aller Art ist vor allem der Abnutzungsgrad festzustellen.

> Anderungen und Reparaturen, insbesondere Schweiungen an dem Hebesystem sind unzul&ssig!
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Detail o

RAPID® Voligewinde schm/d

schrauben hainfeld

RAPID® Vollgewinde

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, YellWin 500+ bzw. Zink-Nickel bzw. Edelstahl

Kopfform - Zylinderkopf

-- L‘E'M e

e

Mit patentierter Halbspitze, > Zylinderkopf: Verringerte

kombiniert mit Verdichter- Sprengwirkung. Tiefes

spitze: versenken des Kopfes

> Verkleinerter Randabstand moglich

> Minimierte Sprengwirkung > Senkkopf: Ideal zur Verbin-

> Verbesserte Standzeit des dung mit Stahlbauteilen > Absolut korrosionsbestandig
Schraubgerates durch 50 > |deal flr sdmtliche Au-
Prozent geringeres Ein- ) Renanwendungen wie zum
schraubdrehmoment Beispiel Terrassen,

> Kein Vorbohren notwendig Vollgewinde optimiert fir Balkone, Fassa- R

> Rascher Anbiss auch bei effizienteres Verschrauben: den, Zaune oder
Schragverschraubung > Exzellente Auszugswerte Gelander

Kopfform - Senkkopf
Edelstahl-Vorteile

> Hochste Qualitat
Halbspitze mit Verdichter > Innovati\l@ T@@W

> Made in AUSTRIA

> Exzellente Druckwerte
> Maximale Tragkraft

Dimensionen

8% 120 bis 12x1000mm
ab Lange 450mm: Zink

Nickel-Beschichtung
8x 120 bis 8x300mm:
Edelstahl
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RAPID® VVollgewinde

schrauben

RAPID® VVollgewinde

schrauben

Eigenschaft Einheit
Senkkopf dy [mm 15,0 18,5 18,5
Kopfdurchmesser = =  [mm]
Zylinderkopf dy [mm] 10,2 13,4 14,2
Kerndurchmesser d; [mm] 5,2 6,1 6,8
Schaftdurchmesser ds [mm] 5,9 7,1 8,2
Antrieb X 40 50 50
L Stahl f kN 24,1 40,0 46,7
Zugtragfahigkeit s [KN]
Edelstahl frens,k [KN] 13,8 = =
i Stahl My [Nm 20,3 36,7 48,5
FlieRmoment i [INm]
Edelstahl M i [Nm] 14,2 - -
Toleranz 9 Tol. [mm] 20,0 20,0 20,0
Berechnungswerte gelten fir Senkkopf (S) und Zylinderkopf (Z)
Abmessunaen Auszieh- Abscheren Abscheren
9 widerstand Holz - Holz Stahl-Holz
b -Tol =
ag= p F i ':-_'."r" Fuoms
[TA: 4] as
o - | B B
\ 1
= i — Fems m
= — b
;
— F = :
= . = el e E e | B ok
el Eik . . . P
ot 2 il Funk
= I Furs Fenn Fens ’
1 (] L] = we e i
L
Kopf- zul. N 1. Fyrk | 2-Fvgx | 3-Furk | 4 Furk | 5 Fvrk | 6.Fvrsk zul. N 1. Fyrk | 2. Furk
dxL b form ADM sg zul. N, FaxRik [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
[mm] [mm] Lager- | [mm] [mm] [kN] [kN] 0xp=90° axp=0° | 0xp=45° | aup=0°
i) =0°... o ‘AD™ =0° =00° 'AD™ 'AD™ ‘AD™ =0°... o =0° =00°
ware ! a=0°...90 aer=0° a a=90 Or=90° Opy=45° Or=45° a=0°...90 a a=90'
28,0
8,0 x 120 S 1,80 4,71 0,77 4,20 4,54 3,95 4,20 4,20 4,36 1,36 7,64 6,80
8,0 x 140 S 2,20 5,76 1,02 4,47 4,80 4,21 4,47 4,47 4,62 1,36 8,16 7,33
8,0 x 160 S 2,60 6,81 1,09 4,73 5,07 4,48 4,73 4,73 4,88 1,36 8,69 7,85
8,0 x 180 S 3,00 7,86 1,09 4,99 5,33 4,74 4,99 4,99 5,15 1,36 9,21 7,85
8,0 x 200 S 3,40 8,90 1,09 5,25 5,59 5,00 5,25 5,25 5,41 1,36 9,52 7,85
8,0 x 220 S 3,80 9,95 1,09 5,51 5,85 5,26 5,51 5,51 5,67 1,36 9,52 7,85
8,0 x 240 S 4,20 11,00 1,09 5,78 6,11 5,52 5,78 5,78 5,93 1,36 9,52 7,85
8,0 x 260 S 4,60 12,05 1,09 6,04 6,38 5,55 6,04 6,04 6,19 1,36 9,52 7,85
8,0 x 280 S 5,00 13,10 1,09 6,06 6,64 5,55 6,06 6,06 6,37 1,36 9,562 7,85
8,0 x 300 S 5,40 14,14 1,09 6,06 6,73 5,55 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 350 S 6,40 16,76 1,09 6,06 6,73 5,55 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 400 S 7,40 19,38 1,09 6,06 6,73 5,55 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 450 S 8,16 21,37 1,09 6,06 6,73 5,55 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 500 S 9,16 23,99 1,09 6,06 6,73 5,55 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52 7,85
8,0 x 600 S 11,10 24,10 1,09 6,06 6,73 5,55 6,06 6,06 6,37 1,36 9,52
Edelstahl
@ 8,0
8,0 x 120 S = 4,71 = 3,71 3,99 3,50 3,71 3,71 3,84 - 6,86 6,16
8,0 x 140 S - 5,76 - 3,97 4,25 3,76 3,97 3,97 4,10 - 7,38 6,57
8,0 x 160 S - 6,81 - 4,23 4,51 4,02 4,23 4,23 4,36 - 7,43 6,57
8,0 x 180 S - 7,86 - 4,49 4,78 4,28 4,49 4,49 4,62 - 7,43 6,57
8,0 x 200 S) = 8,90 = 4,75 5,04 4,54 4,75 4,75 4,88 - 7,43 6,57
8,0 x 220 S - 9,95 - 5,02 5,30 4,64 5,02 5,02 5,15 - 7,43 6,57
8,0 x 240 S - 11,00 = 5,06 5,56 4,64 5,06 5,06 5,32 - 7,43 6,57
8,0 x 260 S - 12,05 - 5,06 5,63 4,64 5,06 5,06 5,32 - 7,43 6,57
8,0 x 280 S = 13,10 = 5,06 5,63 4,64 5,06 5,06 5,32 - 7,43 6,57
8,0 x 300 S - 13,80 - 5,06 5,63 4,64 5,06 5,06 5,32 - 7,43 6,57
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Abmessungen

Eigenschaft Einheit @ 8,0 @ 10,0 @ 12,0
Senkkopf d 15,0 18,5 18,5

Kopfdurchmesser . 2 [mm] : : -
Zylinderkopf dy [mm] 10,2 13,4 14,2

Kerndurchmesser d; [mm] 5,2 6,1 6,8

Schaftdurchmesser ds [mm] 5,9 7,1 8,2

Antrieb X 40 50 50
Stahl

Zugtragfahigkeit frens  [kN] 24,1 40,0 46,7
Edelstahl frensk [KN] 13,8 - =
Stahl M, [N

FlieBmoment i [INm] 203 367 48,5
Edelstahl My [Nm] 14,2 - -

Toleranz 9 Tol. [mm] 20,0 20,0 20,0

Auszieh-
widerstand

Berechnungswerte gelten fur Senkkopf (S) und Zylinderkopf (Z)

Abscheren
Holz - Holz

Abscheren
Stahl-Holz

10,0 x 120
10,0 x 160
10,0 x 180
10,0 x 200
10,0 x 220
10,0 x 240
10,0 x 260
10,0 x 280
10,0 x 300
10,0 x 350
10,0 x 400
10,0 x 450
10,0 x 500
10,0 x 600
10,0 x 800
10,0 x 1000

12,0 x 200
12,0 x 220
12,0 x 240
12,0 x 260
12,0 x 280
12,0 x 300
12,0 x 350
12,0 x 400
12,0 x 500
12,0 x 600
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RAPID®? Vollgewinde m RAPID®? Vollgewinde m

schrauben hainfeld schrauben hainfeld

Eigenschaft Einheit @8.0 @ 10.0 @12.0 Mindestabstande fur Schraubengruppen bei Mindestabstéande fiir Beanspruchung schrég zur
2 2 0 P ) bye) @100 @12,0
Senkkopf d, [mm] 15.0 185 185 Schubbelastung oder in Schraubenachse
Kopfdurchmesser Zylinderkopf d [mm] 10,2 13.4 14 2 a Mindestschraubenabstand in einer ETA 40,0 50,0 60,0
L : - : N parallel zur Faserrichtung und
Kerndurchmesser d; [mm] 52 6,1 6,8 (MM} | Schraubenachse liegenden Ebene EC5 56,0 70,0 84,0
Schaftdurchmesser dg [mm] 5,9 7,1 8,2 Mindestschraubenabstand
Antrieb X 40 50 50 a rechtwinkelig zu einer parallel zur ETA 400 50.0 60.0
[mm] Faserrichtung und Schraubenachse ' ! !
Zugtragfhigkeit Stahl frens.k [KN] 24,1 40,0 46,7 liegenden Ebene EC5
Edelstahl frens.i [KN] 13,8 - = a,ce |Mindestrandabstand der ETA 40,0 50,0 60,0
. Stahl My, [Nm] 20,3 36,7 48,5 Bei einer Verbindung mit einer Schraubengruppe, die [mm] Hirnholzenden zum Schwerpunkt des
FlieBmoment Edelstahl MV' [Nm] 14.2 _ _ durch eine Kraftkomponente in Schaftrichtung Schraubengewindes am Bauteil ECS5 80,0 100,0 1200
9 VK ! beansprucht wird, betragt die wirksame Anzahl der Mindestrandabstand des ETA
Toleranz Tol. [mm] 10,0 10,0 10,0 Schrauben: @05 | genwerpunktes des 320 40,0 48,0
Ngf=N%° Fef = Fv,Rk N [mm] Schraubengewindes am Bauteil EC5
Ce,;‘,”nﬁi*;';’i,;ﬁ’ma;‘;;ﬂk‘;': ineiner ¢ wirksame Kraft a Der Abstand a2 kann auf 2,5 + d ETA 20,0 25,0 30,0
' 2red | reduziert werden (a2,red),
Ner...wirksame Anzahl der Schrauben [mm] wenna;*a, = 25+d? st EC5 40,0 50,0 60,0
Bere gswerte gelte e op d derkop Berechnungswerte gelten fur Senkkopf (S) und Zylinderkopf (2)
e eise Ve aubung kreuzweise Verschraubung
JA fa) fa) fa
b g bbeansp g AUD 4 Nebentrage Abmessungen Schubbeanspruchung Haupt- und Nebentrager
b - Tal.
5g =
2
Kopf- Y F Kopf- i F
op : Bt = DnTmin v,Rk op : Rirmin = BNTmin v.Rk
dxL b form | ADpi” sg zul.N, | Fyre h i Brirmin [mm] m MorL [kN] dxL b form | ADp,” sg zul. N, | Fyre b Brirmin [mm] m MoFL [kN]
mm mm] | Lager- | [mm mm kN kN NTmin mm mm mm [mm] |[mm]| Lager- | [mm [mm] kN kN min mm [mm] mm
(mml [mm] el (mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] Anzahl Paare (mm] (mm] Anzahl Paare ware? [mm] [kN] [kN] [mm] (mm] Anzahl Paare [mm] Anzahl Paare
1 2 3 1 2 3 1 2 3
0 0 0 1,41 3,71 99 60 84 z 64 46 7,41 14,32 21,07 10,0 x 120 , g 8,66 16,74 24,62
40 0 8 60 1,70 4,44 4 6 84 4 64 8 8,89 17,18 25,27 10,0 x 160 B ) 12,19 23,57 34,68
60 0 6 0 1,98 5,18 8 4 84 4 64 60 6 10,37 20,05 29,49 10,0 x 180 , 13,96 26,99 39,71
80 0 80 2,26 5,93 4 8 84 4 64 6 11,85 22,91 33,71 10,0 x 200 s J 15,73 30,41 44,73
00 90 9 90 2,55 6,67 6 88 84 4 64 4 80 13,34 25,78 37,93 10,0 x 220 d 17,50 33,82 49,76
0 0 86 00 2,83 7,41 0 9 84 4 64 8 8 14,82 28,65 42,15 10,0 x 240 s d 19,27 37,24 54,79
40 0 9 0 3,11 8,15 84 0 84 4 64 88 94 16,30 31,50 46,35 10,0 x 260 b b 21,03 40,66 59,82
60 0 00 0 3,39 8,89 08 09 84 4 64 96 0 17,26 33,33 49,01 10,0 x 280 X d 22,80 44,07 64,84
8 0 8 0 3,68 9,63 84 4 64 0 08 18,00 34,72 51,00 10,0 x 300 . , 24,02 46,40 68,23
00 90 40 3,96 10,37 4 84 4 64 0 18,75 36,10 53,00 10,0 x 350 Rk . 26,23 50,33 74,18
0 40 6 4,67 12,23 6 v 84 4 64 20,60 39,56 57,98 10,0 x 400 d b 28,44 54,64 80,11
400 90 0 90 5,37 14,08 9 9 84 4 64 4 0 22,45 43,02 62,96 10,0 x 450 , . 30,12 57,78 84,63
450 428 09 591 15,91 84 v 64 6 23,86 45,64 66,74 10,0 x 500 , b 32,33 61,90 90,56
00 478 90 4 6,62 17,04 68 94 84 4 64 8 90 25,41 48,54 70,92 10,0 x 600 E ! 36,75 70,15 102,44
600 8 84 7,85 17,04 439 0 84 4 64 0 25,41 48,54 70,92 10,0 x 800 b 40,02 76,26 111,24
delsta 10,0 x 1000 , h 40,02 76,26 111,24
0 0 0 1,41 7,41 14,32 21,07 12,0 x 200 S 16,15 31,22 45,94
40 0 8 60 1,70 8,89 17,18 25,27 12,0 x 220 S 18,05 34,89 51,34
60 0 6 0 1,98 10,37 20,05 29,49 12,0 x 240 S 19,96 38,58 56,75
80 0 80 2,26 11,85 22,91 33,71 12,0 x 260 S 21,85 42,24 62,15
00 90 9 90 2,55 13,34 25,78 37,93 12,0 x 280 S 23,76 45,93 67,57
) 0 86 00 2,83 14,15 27,31 40,13 12,0 x 300 S| 25,66 49,60 72,97
40 0 9 0 3,11 14,88 28,68 42,11 12,0 x 350 S 30,04 58,05 85,39
60 0 0 0 3,39 15,63 30,06 44,11 12,0 x 400 S 32,42 62,49 91,78
80 0 08 0 3,68 16,37 31,45 46,10 12,0 x 500 S 37,17 71,35 104,55
00 90 40 3,96 16,50 31,69 46,44 12,0 x 600 S 41,92 80,22 117,32
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m Detaill o
RAPID® T-Con J -

schrauben hainfeld RAP|D® T'CDn

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, RedWin

Dual Kopf

Kopfgeometrie Gewinde/Spitze

> hohere Kraftlibertragung Grobganggewinde inklusive

mit Sechskant-Antrieb patentiertem Mitgewinde,
Einschraubmarkierung " i maéglich - wichtig fur ausgewalzt bis zur Spitze: .
\., \ besonders harte Holzer im > Schnellere Verschraubung =1=Ts\VVi[g

Bereich Altbau-Sanierung > Minimierte Sprengwirkung Oberflache

> der handelstbliche TX- > Geringeres Einschraub- B
verbesserte Oberflaichenbeschichtung

Antrieb (T40) erspart den drehmoment
zeitraubenden Werkzeug- > 35° Spitze fiir einen > erhohte Korrosionsbestandigkeit
wechsel raschen Anbiss - speziell > besonderer Zweck - besondere Farbe

hochste Qualitat fur das
o N m unverwechselbar zum Holz-Beton-
Pl Made in AUSTRIA > Der Reibteil dient als prakti- Verbund

sche Markierung fir die Rest-
lange, welche aus dem Holz
herausragen muss.

Grobganggewinde

'P\\_
.~-I a . -

A
-

bei 45° Neigung RedWin-Schrauben gehéren

Einschraubmarkierung

£

CAAALL LA

Mitgewinde

Dimension

>8x 155mm

> 8 x 205mm

> weitere Dimensionen
auf Anfrage
(bis 8 x 300mm)
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Bemessungssoftware

Vorteile des
Holz-Beton-
Verbundsystems

« erhdhte Tragfahigkeit
bei geringer Aufbauhéhe

« speziell bei Altbausanie-
rung kann die vorhandene
Decke weiterhin genutzt
werden > wirtschattlicher,
nachhaltiger und kosten-
glinstiger

« im Vergleich zu
reinen Holzdecken:

> hohere Tragfahigkeit

) schrauben hainfeld
fur Holz-Beton-

Verbundsysteme

Schwingungsklassen und -verhalten

> Exklusiv bei Schmid: Berechnung

des Schwingungsverhaltens fur
mehr Komfort und Behaglichkeit

in Wohnrdumen

> Exklusiv bei Schmid: verschiedene

Schwingungsklassen fur Wohn-

oder Gewerbenutzung

Brandschutzklassen

> Exklusiv bei Schmid: Nachweis des

Brandwiderstandes fiir mehr

Sicherheit
Chusrichrm kak 12,24
Chuser il abspebe sfval

———— Rndutierier Cher chndt 501209

Flexible Parametereinstellung & optische Darstellung

Cared4Sales

VERKAUFSPOWER: STEIGERN

Im Verkauf méchten Sie das volle Potenzial
unserer Produkte nutzen? Dabei kdnnen wir
Ihnen helfen.

Verkaufs-Tools von uns fiir Sie

Gebrandet mit Logo und Design lhrer Firma stellen
wir Ihnen professionelle Verkaufs-Tools zur Verfigung:
von Marketing-Unterlagen jeglicher Art Gber Produkt-
folder bis zur Website.

Sonderprojekte: Unsere Experten unterstiitzen Sie
Mit international fiihrender Expertise begleiten wir Sie
in der Kundenberatung zu Sonderthemen wie Brand-
schutz, Randabstanden, Korrosionsschutz u. a. m.

Seminare, Schulungen, Trainings

Schlagend wird der (Mehr)Wert von Schmid Schrau-
ben dann, wenn lhr Verkauf davon weif3. Mit Schu-
lungen, Werksfiuihrungen und Hands-On-Trainings
(,Schmid-Akademie®) bei Ihnen wie bei uns bringen wir
Ihre Beraterlnnen auf den letzten Stand.
Spezialeseminare gemeinsam mit unseren Partnern
sind méglich, Webinare zu einer breiten Palette an
Themen sind in Vorbereitung.

Direktabfrage
von Lagerstanden zwischen Handler und Schmid

Programm

MARKEN: ENTWICKELN

Aus einer ,Schraube Marke Schmid” machen

wir auch eine ,Schraube Marke Kunde”.

Technisch individuelle Produktentwicklungen
mit spezifischer Geometrie, Oberflache etc. Bei der
Neuentwicklung unterstitzt unser Know-how Sie
Uber alle Phasen.

Etikette
kundenspezifisch, auch mit lhrem Logo.

Verpackung/Karton
mit kundenspezifischer Bedruckung —
auch fur Kleinmengen!

und Steifigkeit > Flexible Parametereinstellungen fur Ihr individuelles

Schrauben richten wir gerne ein!
> Brandschutz:

Vorhaben und gleichzeitig rasches Uberpriifen der
Auswirkung auf das Projekt. Neue Parameter:
- Deckendurchbrtiche fir Kamin oder Treppen

Brandubertrittsgefahr wird

erheblich gesenkt
> Deckenscheibe aus
Beton reduziert Schwin-
gungen und verbessert
den Schall- und Warme-
schutz

* im Vergleich zu

reinen Betondecken:

> bessere Okobilanz:
2/3 Holz ist verbaut
> geringeres Eigen-

gewicht
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- Punktlasteingabe
- Erweiterte Materialien wie z.B. CLT

> Ubersichtliche optische Darstellung der Schrauben-

anordnung - auch bequem zum Ausdrucken

Berechnungsservice
Unsere Techniker stehen

Ihnen gerne fur lhr individuelles

Projekt zur Verfligung:
info@schrauben.at

IMAGE: STARKEN

Mit innovativen Services stéarken wir nicht nur

die Marke Schmid Schrauben. Damit wollen wir

auch |hre Marke starken.

Service & Software

lhren Kunden signalisieren Sie fachliche und
kaufméannische Kompetenz ohne Umwege: mit unse-
rem Berechnungsservice und der Berechnungssoftwa-
re (Aufdach, HBV) von Schmid Schrauben ebenso wie
mit unserer ,Qualitatsware®, die objektive Qualitats-
vergleiche am Markt besteht.

Lieferschnell & liefertreu

Auch per Vernetzung mit Ihrer Dispo.

Marketing & Werbung

Die konsequente Markt- und Pressearbeit von Schmid
Schrauben schafft Vertrauen: fir unsere Produkte. Fur
uns. Und damit fur Sie.

MEHRWERT: MEHREN

Im Vergleich zu reinen Handlern kénnen

wir unseren Kunden eine breite Palette von

Service- und Dienstleistungen anbieten.

Produktion

In der Fertigung stehen uns — und damit lhnen — alle
Moglichkeiten offen: vom Rapid Prototyping tber die
Fertigung von Sonderteilen in Kleinserien bis zur
Lohn-Héartung und Feuerverzinkung.

Qualitat

ist bei uns bis in jede Nuance messbar und machbar.
Unsere Palette reicht von Materialtests, Einschraub-
tests am eigenen Priifstand, die Messung von Schicht-
dicken und Reibwerten Uber Korrosionsprifungen bis
zu chemischen Analyseverfahren.

Beschaffung

Sie profitieren von unserem Beschaffungsservice
»S-TOQ" fiir Non-production parts (Handelsschiene)
ebenso wie von Direktlieferungen zum Endkunden.
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RAPID® Top-2-Roof

Zylinderkopf

Grobganggewinde

Reibteil

Mitgewindespitze

Dimensionen

8x240mm bis
8x450mm
weitere Dimensionen

auf Anfrage
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| schrauben hainfeld

o

Optimale Befestigung
far
Aufdach-

dammsysteme

Detail
RAPID® Top-2-Roof

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, BlueWin

Gewinde

Grobganggewinde inklusive

patentiertem Mitgewinde,

ausgewalzt bis zur Spitze:

> Schnellere Verschraubung

> Minimierte Sprengwirkung

> Geringeres Drehmoment
bei der Einschraubung

> Kein Vorbohren notwendig

Reibteil

> Der Reibteil verringert den
Eindrehwiderstand.

muddiuﬂ ..F"-

INfo

=
W
Kopfgeometrie #er

Zylinderkopf:

> Verringerte Sprengwirkung

> Tiefes Versenken
des Kopfes maoglich

> Verbesserte
Kraftibertragung
durch héhere
Antriebstiefe

-uu“u-ﬂ,_
B ™ & 1 1 .
) . 'I H

i

Anwendung
Aufdachdammung

> Speziell bei Aufdachddmmungen Aufnahme
von Schub- und Druckkréften

> Durch die Aufnahme von Druckkraften wird
der Dammstoff wesentlich weniger in den
Untergrund gedriickt, wodurch sich die
Dammleistung verbessert

> Durch den zweiten Gewindeteil unterhalb

des Schraubenkopfes wird die Konterlatte

optimal fixiert

aRwH
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Bemessungssoftware

fur Aufdachdamm-

systeme

Usability

Vorteile der
RAPID®
Top-2-Roof
far
Aufdach-
dammsysteme

- Speziell bei
Aufdachdammun-
gen Aufnahme von
Schub- und Druck-

kraften

« Durch die Aufnah-
me von Druckkraften
wird der Dammstoff
wesentlich weniger
zusammengedrtickt,
wodurch sich die
Dammleistung
verbessert

« Durch den zweiten
Gewindeteil unterhalb
des Schraubenkopfes

wird die Konterlatte

optimal fixiert
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Sicherheit

schrauben hainfeld

> Einfache Bedienbarkeit: Umstellung
auf das Tabellenkalkulationsprogramm
EXCEL erfordert keine speziellen
Softwarekenntnisse

> Deutlich geringere Berechnungsdauer

Flexible Datenbanken

> Schraubentypen und vordefinierte
Dammstoffe sind auswahlbar bzw.
individuell um eigene Dammstoffe
erweiterbar

> Die Software beriicksichtigt nationale Regelungen.

Berechnungsservice
Unsere Techniker stehen

Ihnen gerne fur Ihr individuelles
Projekt zur Verfugung:
info@schrauben.at

Unsere RAPID®
Oberflachen

Veredelung und

Korrosionsschutz

YELLWIN BLUEWIN REDWIN ZINK-NICKEL

RAPID® 450 auf Anfrage

YellWin, BlueWin und RedWin sind Qualitatsoberflachen aus dem Hause Schmid und Chrom(VI)-frei. Sie werden regelmaRig auf Einhal-
tung der Anforderungen Uberprift. Die Zahlen am Ende der Bezeichnung definieren die Stunden bis Rotrost laut Test.

Anmerkung: ZinkNickel Beschichtungen haben bei Kontakt mit kupferhaltigen Holzschutzmitteln (Impragnierungen) eine reduzierte
Korrosionsschutzwirkung.

Stunden im

Oberflache ssT| 100h

gelb verzinkt

YellWin S00+

BlueWin

BlueWin 700+

RedWin

ZinkNickel 1000+

ZinkNickel 1500+

Salzspruhtest (SST, auch ,Salzspriihnebelprifung”) ist eine standardisierte Prufung fur die Bewertung der Korrosionsschutzwirkung
organischer Beschichtungen, metallischer Uberziige oder chemischer bzw. physikalischer Oberflachenbehandlungen. Verschiedene na-
tionale oder internationale Normen (z.B. DIN EN ISO 9227) regeln die Durchfiihrung der Prufung. Die Prifstiicke werden unter normierten
Bedingungen in einer Prifkammer positioniert, in der eine gesprihte Salzldsung (normalerweise eine Losung von Natriumchlorid) auf die
Priafkdrper einwirkt. Die Prufung wird so lange kontinuierlich durchgefiihrt, bis eine vorher festgelegte Priifungsdauer erreicht ist. Diese
kann wenige Stunden bis einige tausend Stunden betragen. Am Ende der Prufdauer werden die an den Prifkdrpern aufgetretenen Korro-
sionserscheinungen bewertet.

02/2018 4 ]




StarDrive GPRE E

schrauben hainfeld

Frasrippen

Schaftfraser

> Hochste Qualitat
> Innovative Technik
> Made in AUSTRIA

Grobganggewinde

Mitgewinde

alternative Kopfform

Dimensionen

4%x30 bis 10x400mm
Edelstanl:
8x 120 und 8x160 mm

(weitere Dimensionen

auf Anfrage)
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Detail o

StarDrive GPRP®

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, gelb verzinkt bzw. Bluewin bzw. Edelstahl

Gewinde, Spitze Unterkopf

Grobganggewinde inklusive Unterkopf-Rippen flr
patentiertem Mitgewinde, optimales Versenken:
ausgewalzt bis zur Spitze: > Leichtgangig

> Schnellere Verschraubung > Werkstoffschonend
> Minimierte Sprengwirkung
> Geringeres Drehmoment

bei der Einschraubung
> Kein Vorbohren notwendig

Edelstahl-Vorteile

> Absolut korrosionsbhestandig
> |deal fUr sdmtliche AuRenan-

Alternativ: Scheibenkopf

Der Scheibenkopf erspart
den separaten Einsatz von zum Beispiel Ter-

Scheiben:
" r Balkone
Schaftfréser o _ rassen, :
> Kurzere Montagezeiten Fassaden, Zaune
Der Reibteil verringert den > Hohere Durchzugswerte
Eindrehwiderstand.

wendungen wie

oder Gelander

. -

02/2018 43



StarDrive GPR® ; StarDrive GPRE®

schrauben schrauben

Eigenschaft Einheit @40 @45 @50 D6 Eigenschaft Einheit @8,0 @10,0
Senkkopf dy [mm] 8,0 90 | 100 | 120 Senkkopf dy [mm] 150 | 185
Kopfdurchmesser = Kopfdurchmesser =
Scheibenkopf dy [mm] - - - 14,0 Scheibenkopf dy [mm] 20,0 25,0
Kerndurchmesser d; [mm] 2,6 2,8 3,3 4,0 Kerndurchmesser d; [mm] 53 6,2
Schaftdurchmesser dg [mm] 2.8 3,2 35 4,3 Schaftdurchmesser dg [mm] 59 71
Antrieh Senkkopf X 20 20 25 30 Antrieh Senk_kopf 1R 40 40
Scheibenkopf  |TX - - - - Scheibenkopf |TX 40 50
i Stahl frens k [KN] 5,0 5,8 8,8 12,8 e Stahl frensc [KNI 22,7 | 332
Zugtragfahigkeit Edelstani fensr [KN] - - - - Zugtragfahigkeit Edelstahl frnor KNI 16,0 .
FlieRmoment Stahl My,k [Nm] 3,2 4,9 6,5 10,1 Fliefmoment Stahl My,k [Nm] 22,6 33,0
Edelstahl M, , [Nm] - - - - Edelstahl M, \ [Nm] 16,6 -
Kopfdurchzugs- Abscheren Kopfdurchzugs- Abscheren
Abmessungen Auszieh— widerstand Holz - Holz Abscheren Abmessungen Auszieh- widerstand Holz - Holz Abscheren
widerstand Stahl - Holz widerstand : . Stahl - Holz
Senkkopf  Scheibenkopf Senkkopf Scheibenkopf Senkkopf  Scheibenkopf Senkkopf Scheibenkopf
Funs Ly Funs Fos|  Fo e o Fuzs Fousl Funs
Fuas | T A= A B | I
A e : ! i I Funs am gon | , : ; L Funs
i I iy iy B R ' a I e oy g ic3
- 1 I Fil i | - i 1 Y I 7l i |
: = : : g 2 2 - 8 - : z g :
- E Funa '_:_:";" Fons Foss | Foss oo E = f_.':—' '.:_?';" Fosa Foen | Fyms
L - 4 LU i F an ¥ L =1 4 | | r phor |
E '._;-: - . 1 .. E ' E - :. F-r')- E '.';-: - - 1 E £ E £ E L E i X f_':."'
! - - - 1= ¥ .. - | = -
mnow v 3 By B B w W v Y e [ =¥ e ]
Fi-iRl e . . .Fn..‘-” 1] - F -
2 ' 2 z C | R g 2 z E
2ul. N | 1. Fypyc| 2. Furk | 3. Furic | 4 Furi| zul. N | 1. Furyc | 2. Fumic | 3. Furi | 4 Furi| zul. N [ 1. Fury | 2. Fuge 2ul. N | 1. Furic| 2. Furi | 3 Furi | 4 Fori| zul. N | 1. Fugi | 2. Fur | 3. Furi | 4 Fumi| zul. N | 1. Fyry | 2. Fuge
zul. N, | Faxri | 2ul- Nz | Freagrik | 2Ul. N, | Freagri | [KN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] dxL b zul. N, | Facri | 2ul- N, | Freagri | 2ul. N, | Freagri | KNI [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
(kND RN DND TN DN TN o “:;?: a=0° | a=o0° :;:% a=0°...90° “;:;95 a=0° | a=00° :;iz% a=0°..90°| a=0° | =90° [mm] [mm] B RN R e “;:;%T 0> | asop> | ¥ "T":Q% a=0...90° “(:::ZO a=0° | a=90° :E“T";% a=0°..90°| a=0° | =90°
@ 8,0
4,0 x 40 060 | 1,78 | 032 | 1,09 - - a) a) a) a) a) - - - - -} 034 | 15 | 157 8,0 x 160 336 | 719 | 113 | 279 | 200 | 7,04 | 110 | 380 | 425 | 362 | 389 | 110 | 495 | 531 | 469 | 495 | 1,36 | 682 | 594
4,0 x 50 060 | 178 | 032 | 1,09 - - a) a) a) a) &) - - - - - el Lo || 4 8,0x 180 400 | 856 | 113 | 279 | 200 | 7,04 | 1,10 | 3,89 | 425 | 362 | 3,89 | 1,10 | 495 | 531 | 469 | 495 | 1,36 | 7,16 | 6,28
4,0 x 60 070 | 207 ] 032 | 1,09 - - ] 027 | 106 | 1,06 | 1,06 | 1,06 u - - - - ] 034 | 164 | 164 8,0 x 200 200 | 856 | 1,13 | 279 | 2,00 | 7,04 | 1,10 | 3,89 | 425 | 3,62 | 3,89 | 1,10 | 495 | 531 | 469 | 495 | 1,36 | 7,06 | 628
4,0 x 70 0.70_ IRSUAN] 032 EEECC - - 1027 | 107 | 107 | 107 | 1,07 u - - - = ] 034 | 164 | 164 8,0 x 220 400 | 856 | 113 | 2,79 | 2,00 | 7,04 | 1,10 | 389 | 425 | 362 | 3,89 | 1,10 | 495 | 531 | 469 | 495 | 1,36 | 7,16 | 6,28
8,0 x 240 400 | 856 | 1,13 | 2,79 | 2,00 | 7,04 | 1,10 | 389 | 425 | 362 | 389 | 110 | 495 | 531 | 469 | 495 | 1,36 | 7.6 | 628
4,5x 50 065 | 180 | 041 | 143 - - a) a) a) a) a) - - - - - 043 | 101 | 1,91 8,0 x 260 400 | 856 | 1,13 [ 2,79 | 2,00 | 704 | 1,10 | 389 | 425 | 362 | 389 | 1,10 | 495 | 531 [ 469 | 495 | 136 | 716 | 6,28
4,5x 60 065 | 180 | 041 | 143 - - 034 | 135 | 1,35 | 1,35 | 135 - - - - - 043 | 191 | 191 8,0 x 280 400 | 856 | 1,13 [ 279 | 2,00 | 7,04 | 1,10 | 389 | 425 | 362 | 389 | 1,10 | 495 | 531 | 469 | 495 | 136 | 7.16 | 6,28
4,5x70 088 | 242 | 041 | 143 - - 034 | 138 | 1,38 | 138 | 1,38 - - - - - 043 | 2,06 | 2,06 8,0 x 300 400 | 856 | 1,13 [ 279 | 2,00 | 704 | 1,10 | 389 | 425 | 362 | 389 | 1,10 | 495 | 531 [ 469 | 495 | 136 | 7,16 | 6,28
4,5 x 80 088 | 242 | 041 | 143 - - 034 | 138 | 138 | 1,38 | 1,38 - - - - - 043 | 206 | 206 8,0 x 320 4,00 | 856 | 1,13 | 279 | 200 | 704 | 110 | 389 | 425 | 362 | 389 | 110 | 495 | 531 | 469 | 495 | 136 | 7,16 | 6,28
8,0 x 340 4,00 | 856 | 113 | 2,79 | 2,00 | 7,04 | 1,10 | 389 | 425 | 362 | 389 | 1,10 | 495 | 531 | 469 | 495 | 1,36 | 7.16 | 6,28
5,0 x 50 0,75 | 2,04 | 050 | 1,46 - - a) a) a) a) a) - - - - - 053 | 225 | 225 8,0 x 360 4,00 | 856 | 1,13 | 2,79 | 2,00 | 7,04 | 1,20 | 389 | 4,25 | 362 | 3,89 1,10 | 4,95 | 531 | 469 | 495 | 1,36 | 7,16 | 6,28
5,0 x 60 0,75 | 204 | 050 | 1,46 - - 043 | 1,46 | 146 | 1,46 | 1,46 - - - - 053 | 2,25 | 225 8,0 x 380 400 | 856 | 113 | 2,79 | 200 | 7,04 | 110 | 389 | 425 | 362 | 389 | 110 | 495 | 531 | 469 | 495 | 136 | 7.16 | 6,28
5,0 x 70 093 | 252 | 050 | 1,46 = = 043 | 158 | 158 | 158 | 1,58 = = = = 053 | 237 | 237 8,0 x 400 4,00 | 856 | 1,13 | 2,79 | 2,00 | 704 | 1,10 | 3,89 | 425 | 362 | 3,89 | 1,10 | 495 | 531 | 469 | 495 | 1,36 | 7,16 | 6,28
5,0 X 80 093 | 252 | 050 | 1,46 - - 043 | 159 | 1,59 | 159 | 1,59 - s - s 053 | 237 | 2,37 @ 10,0
5,0 X 90 1,38 | 374 | 050 | 1,46 - - 043 | 159 | 159 | 1,59 | 1,59 - = = = 053 | 267 | 2,67 10,0 x 80 300 | 570 | 171 | 418 - N a) ) A ) A " N n X N 213 | 814 | 690
5,0 x 100 138 | 374 | 050 | 146 - - 043 | 159 | 159 | 1,59 | 1,59 - - - - 053 | 2,67 | 2,67 10,0 x 100 300 | 570 | 1,71 | 418 [ 313 | 950 | 160 | 448 | 547 | 425 | 512 | 1,60 | 486 | 586 | 4,63 | 550 | 2,13 | 814 | 690
5,0 x 120 138 | 3,74 | 050 | 146 - - ] 043 | 150 | 159 | 159 | 159 - - - - | 053 | 267 | 267 10,0 x 120 300 | 570 | 171 | 418 | 3,13 [ 950 | 1,70 | 528 | 579 | 491 [ 528 | 170 | 567 | 617 | 530 | 567 | 213 | 814 | 6,90
10,0 X 140 300 | 570 | 171 | 418 | 313 | 950 | 1,70 | 528 | 579 | 491 | 528 | 1,70 | 567 | 617 | 530 | 567 | 213 | 814 | 6,90
6,0 x 60 1,08 | 281 | 072 | 210 | 098 | 327 | o058 | 1,76 | 1,76 | 1,76 | 1,76 | 061 | 1,94 | 1,94 | 194 | 194 | 077 | 3,01 | 3,01 10,0 x 160 500 | 950 | 1,71 [ 418 | 313 | 950 | 1,70 | 528 [ 579 | 491 [ 528 | 170 [ 662 | 7,12 | 6,25 | 662 | 2,13 [ 9,09 | 7,85
6,0 x 70 1,08 | 281 | 072 | 2,10 - - 061 | 1,98 | 1,98 | 1,98 | 1,98 - - - - - 077 | 301 | 3,01 10,0 x 180 500 | 950 | 1,71 | 418 | 313 | 950 | 1,70 | 528 | 579 | 491 | 528 | 1,70 | 662 | 712 | 6,25 | 662 | 2,13 | 9,09 | 7,85
6,0 x 80 144 | 374 | 0,72 | 2,10 | 098 | 3,27 | 061 | 1,9 | 1,96 | 1,9 | 196 | 061 | 225 | 225 | 225 | 225 | 0,77 | 325 | 325 10,0 x 200 500 | 950 | 1,72 | 418 | 313 | 950 | 1,70 | 528 | 579 | 491 | 528 | 1,70 | 662 | 712 | 6,25 | 662 | 2,13 | 9,09 | 785
6,0 x 90 144 | 374 | 0,72 | 2,10 - - 061 | 196 | 1,96 | 1,9 | 1,96 - - - - - 077 | 325 | 3,25 10,0 x 220 500 | 950 | 171 | 428 | 313 | 950 | 1,70 | 528 | 579 | 491 [ 528 | 1,70 | 662 | 712 | 625 | 662 | 213 | 9,090 | 7,85
6,0 x 100 144 | 374 | 072 | 210 | 098 | 327 | 061 | 216 | 2,16 | 2,16 | 216 | 061 | 245 | 2,45 | 245 | 245 | 0,77 | 325 | 325 10,0 x 240 500 | 950 | 1,71 | 418 | 313 | 950 | 1,70 | 528 | 579 | 491 | 528 | 1,70 | 662 | 7,12 | 6,25 | 662 | 2,13 | 9,09 | 785
6,0 x 110 1,92 | 49 | 072 | 2,10 - - 061 | 216 | 2,16 | 2,16 | 2,16 - = = - - 0,77 | 356 | 356 10,0 x 260 500 | 950 | 1,71 | 418 | 313 | 950 | 1,70 | 528 | 579 | 491 | 528 | 1,70 | 662 | 712 | 6,25 | 662 | 2,13 | 9,09 | 7,85
6,0 x 120 192 | 499 | 072 | 2,10 | 098 | 327 | 061 | 216 | 216 | 216 | 216 | 061 | 245 | 245 | 245 | 245 | 0,77 | 356 | 3,56 10,0 x 280 500 | 950 | 1,71 | 418 | 313 | 950 | 1,70 | 528 | 579 | 491 | 528 | 1,70 | 662 | 7,12 | 625 | 662 | 2,13 | 909 | 7,85
6,0 x 130 1,92 | 49 | o072 | 2,10 - - 061 | 216 | 2,16 | 2,16 | 2,16 - - - - - 0,77 | 3,56 | 356 10,0 x 300 500 | 950 | 1,71 | 418 | 313 | 950 | 1,70 | 528 | 579 | 491 | 528 | 1,70 | 662 | 7,12 | 6,25 | 662 | 2,13 | 9,00 | 7,85
6,0 x 140 192 | 499 | 072 | 210 | 098 | 327 | 061 | 216 | 216 | 216 | 216 | 061 | 245 | 245 | 245 | 245 | 0,77 | 3,56 | 356 10,0 x 320 500 | 950 | 171 [ 418 | 313 | 950 | 1,70 | 528 [ 579 | 491 [ 528 | 1,70 [ 662 | 7,12 | 6,25 | 662 | 2,13 [ 9,09 | 785
6,0 x 150 1,92 | 499 | 072 | 2,10 - - 061 | 216 | 2,16 | 2,16 | 2,16 - - - - - 0,77 | 3,56 | 356 10,0 x 340 500 | 950 | 1,71 | 418 | 313 | 950 | 1,70 | 528 | 579 | 491 | 528 | 1,70 | 662 | 712 | 6,25 | 662 | 2,23 | 9,00 | 7,85
6,0 x 160 192 | 499 | 072 | 220 | 098 | 3,27 | 061 | 2,16 | 2,16 | 2,16 | 2,16 | 061 | 245 | 245 | 245 | 245 | 0,77 | 3,56 | 3,56 10,0 x 360 500 | 950 | 1,71 | 4,18 | 313 | 950 | 1,70 | 528 | 579 | 491 | 528 | 1,70 | 662 | 7,12 | 6,25 | 6,62 | 2,13 | 9,09 | 7,85
6,0 x 180 1,92 | 499 | 072 | 230 | 098 | 327 | 061 | 2,16 | 2,16 | 2,16 | 2,16 | 061 | 2,45 | 245 | 245 | 2,45 | 0,77 | 356 | 3,56 10,0 x 380 500 | 950 | 1,71 | 418 | 313 | 950 | 1,70 | 528 | 579 | 491 | 528 | 1,70 | 662 | 7,12 | 6,25 | 662 | 213 | 9,00 | 7,85
6,0 x 200 1,92 4,99 0,72 2,10 0,98 3,27 0,61 2,16 2,16 2,16 2,16 0,61 2,45 2,45 2,45 2,45 0,77 3,56 3,56 10,0 x 400 5,00 9,50 4,18 3,13 9,50 1,70 5,28 5,79 4,91 5,28 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,09
6,0 x 220 1,92 | 49 | 072 | 2,10 - - 061 | 216 | 216 | 216 | 2,16 - = = = - 0,77 | 356 | 3,56 Edelstahl
6,0 X 240 1,92 | 499 | 072 | 2,10 - - 061 | 216 | 2,16 | 216 | 2,16 s = = = = 0,77 | 356 | 356 280
6107260 1,92 | 499 ]| 072 | 210 | - - | 061 ] 216 | 216 | 216 | 216 | - - - - - ] 077 | 356 | 356 8,0 x 80 216 | 462 | 1,13 | 279 [ 200 [ 7,04 | a [ a | & | & [ a | & | & [ a [ a | a | 136 | 546 | 470
6,0 x 280 192 | 499 | 072 | 210 - - | 061 ] 216 | 216 | 216 | 216 - - - - - | 077 | 356 | 356 8,0 x 100 216 | 462 | 1,13 | 279 [ 200 | 7,04 | 110 | 343 | 374 | 320 | 343 | 1,10 | 389 | 420 | 366 | 389 | 1,36 | 546 | 470
6,0 x 300 192 | 499 | 072 | 2,10 - = 061 | 216 | 216 | 216 | 216 - - - - - 0,77 | 356 | 3,56 8,0 x 120 2,16 | 462 | 113 | 2,79 | 2,00 | 7,04 | 1,10 | 343 | 3,74 | 320 | 343 | 1,10 | 3589 | 420 | 366 | 389 | 136 | 546 | 470
8,0 x 140 336 | 719 | 1,13 | 2,79 | 2,00 | 7,04 | 1,10 | 343 | 374 | 320 | 343 | 1,10 | 450 | 480 | 4,27 | 450 | 1,36 | 6,10 | 534
8,0 x 80 216 | 462 | 1,13 | 2,79 | 2,00 | 7,04 a) a) a) a) a) a) a) a) a) a) 1,36 | 6,18 | 529 8,0 x 160 336 | 719 | 1,13 | 2,79 | 2,00 | 7,04 | 1,10 | 343 | 374 | 320 | 343 | 1,10 | 450 | 480 | 4,27 | 450 | 1,36 | 6,10 | 534
8,0 x 100 2,16 4,62 1,13 2,79 2,00 7,04 1,10 3,68 4,25 3,50 3,89 1,10 4,14 4,70 3,95 4,35 1,36 6,18 5,29 8,0 x 180 4,00 8,56 1,13 2,79 2,00 7,04 1,10 3,43 3,74 3,20 3,43 1,10 4,50 4,80 4,27 4,50 1,36 6,44 5,69
8,0 x 120 216 | 462 | 113 | 279 | 2,00 | 7,04 | 110 | 368 | 425 | 350 | 389 | 110 | 435 | 470 | 408 | 435 | 1.36 | 618 | 529 2’8 X ;gg 2’88 gvgg 112 ;’;3 5’88 ;’82 i'ig g!g g-;i g!gg g-:g ﬁg i’gg i!gg i’g 2’28 1132 g';‘j §’§§
8.0x.140 336 | 7191 113 | 279 | 200 ] 704 ] 110 | 380 | 425 | 362 | 389 | 1,10 | 495 | 531 | 460 | 4,95 ] 1,36 | 6,82 | 594 8,0 x 240 4,00 | 856 | 113 | 2,79 | 2,00 | 7,04 | 1,10 | 343 | 374 | 320 | 343 | 110 | 450 | 480 | 427 | 450 | 1.36 | 6,44 | 569

44 02/2018 02/2018




p S

7 Referenzen ~

;7 Referenzen

schrauben hainfeld schrauben hainfeld

Baumturm am Baumwipfelpfad Macallan - Whiskey Destillerie

Nach acht Monaten Bauzeit hat am 19. Marz 2016 die
offizielle Eréffnung des beeindruckenden Aussichtstur-
mes im Steigerwald in Ebrach, Bayern stattgefunden.

Verantwortlich flir das einzigartige Bauwerk ist der Archi-
tekt Josef Stoger. Fur die Umsetzung wurde der oberds-
terreichische Holzbau-Spezialist WIEHAG, welcher seit
Jahren auf die Qualitat von Schmid Schrauben setzt,
auserkoren.

Tausende RAPID® Vollgewinde Schrauben wurden fir
dieses aulRergewohnliche Holzbauprojekt verbaut.
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Der Baumturm schlief3t direkt an den 1,1 km langen
Baumwipfelweg an, welcher in 8 bis 25 Meter Hohe quer
durch den bayrischen Wald fuhrt.

Uber eine Wendeltreppe gelangt man auf tiber 40 Meter
Hohe, wodurch sich eine atemberaubende Aussicht auf
den Steigerwald bietet.

Die verschiedenen Turmebenen ermdglichen den Besu-
chern mehrere Blickwinkel auf die umliegenden Baume
sowie die innen liegenden Buchen und Tannen, um die
sich der Baumturm in beeindruckender Art und Weise
herum schléangelt.

Tausende RAPID®-Schrauben fiir spektakuldre
Dachkonstruktion der neuen Whiskey Destillerie!

Im April 2016 wurde mit dem Bau einer neuen Brennerei
fur den renommierten Whiskey-Hersteller Macallan in
Schottland begonnen.

Herzstlick des Projektes ist die spektakulare Dachkon-
struktion: Uber finf nebeneinander liegenden Kuppeln
mit einer Gesamtlange von etwa 200 Metern soll ein
Grindach gespannt werden. Dazu wurde ein bestehen-
der Higel abgetragen, damit das Firmengebaude harmo-
nisch in die Landschaft eingebettet werden kann.

In den ersten vier gleich hohen Kuppeln ist die Fabrika-
tion angesiedelt. Die finfte Kuppel ist etwas hoher und
beherbergt einen Ausstellungsbereich mit Flachdach
sowie ein Besucherzentrum.

Die Montage der 12.300 m2 grof3en Dachkonstruktion
wurde Ende 2016 abgeschlossen.

Fur die Umsetzung wurde der oberdsterreichische Holz-
bau-Spezialist WIEHAG auserkoren. Wie bereits beim
Baumwipfelpfad in Bayern oder bei der Crossrail Station
in London setzt WIEHAG auch dieses Mal wieder auf die
hohe Qualitat von Schmid Schrauben:

Das Grundach mit auslaufendem Vordach wird auf einer
Holzkonstruktion befestigt, woflr 1.800 Holztrager und
zigtausende RAPID® Vollgewindeschrauben eingesetzt
wurden.

Fur das auRergewohnliche Erscheinungsbild ist das
Architektenblro Rogers Stirk Harbour + Partners verant-
wortlich.
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Crossrail Trainstation Canary Wharf Franzosischer Pavillon EXPO 2015

Ende Méarz 2014 konnte das imposante Holzdach der
Crossrall Trainstation im Londoner Geschéftsviertel
Canary Wharf fertig gestellt werden.

Die Bahnstation besteht aus sechs GescholR3en, von
denen vier im Wasser eines Seitenarmes der Themse
stehen.

Fur die Planung, Statik und Ausfiihrung der 300m langen
Holzkonstruktion ist der Holzbau-Spezialist WIEHAG in
Altheim, welcher seit Jahren auf die Qualitat von Schmid
Schrauben setzt, verantwortlich.
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Mehr als 1000 Holztrager wurden fir das spektakulare
Dach mit tber 100.000 RAPID® Vollgewindeschrauben
von Schmid verschraubt.

Laut WIEHAG handelt es sich bei der Bahnstation um
den derzeit grofdten Holzbau des britischen Konigreiches.

Die Bahnstation soll nach Fertigstellung 2018 den Flug-
hafen Heathrow mit Ostlondon verbinden.

Fur die eindrucksvolle Architektur war das Planungsbiro
Foster & Partners verantwortlich.
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Frankreich war bei der vom 1. Mai bis 31. Oktober 2015
in Mailand stattfindenden internationalen Weltausstel-
lung mit einem eigenen Pavillon zum Thema ,Ernéhrung
weltweit, Energie flrs Leben* vertreten.

Fir den Bau des aufRergewdhnlichen Pavillons war

das grolRe franzdsische Holzbauunternehmen Simonin,
welches seit 2014 Partner von Schmid Schrauben ist,
verantwortlich. Fur die Tragerstrukturbefestigung wurden
knapp 30.000 RAPID®Vollgewinde Schrauben ver-
schraubt.

Die Holzkonstruktion beeindruckt durch ein Gitter aus
gekrimmten Brettschichtholztragern, welches das Objekt
ummantelt. Das Gitter im Abstand von 1.5 Metern bildet
die Decke der Markthalle und gleichzeitig das Tragwerk
fur die dartberlegenden Ebenen. An zwei Ecken steigt
dieses Fachwerk auf die volle H6he von 12 Metern an, im
Inneren erreicht es bis zu 8 Meter.

Um dem Nachhaltigkeitsgedanken Rechnung zu tragen
wurden beim Bau des Gebaudes Materialien verwendet,
die nach Ende der Ausstellung problemlos abgebaut und
wiederverwendet werden kénnen. Es wurde ausschliel3-
lich Holz aus dem franzdsischen Jura verwendet.
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Mindestabstande und Legende Definitionen und Erklarungen

Mindestabstande® (in mm)

Der Abstand a, kann auf 2,5 x d (3 x d) reduziert werden, wenn das Produkt der Abstéande a, und a, mit 25 x d?
(21 x d?) eingehalten werden kann. Dies gilt fir Schrauben mit d < 8 mm und darf bei Schrauben mit Halbspitze
auch fur @10 mm und @12 mm angewendet werden.

Legende:

3...Bei diesen Abmessungen gibt es keine Abscherwerte fir Holz-Holzverbindungen, da die benétigte Anbau-
teildicke geméaR ETA 12/0373 Anhang 7 Tab. A7.1 nicht erreicht wird. Fir Stahl-Holzverbindungen gibt es
keine vorgeschriebene Mindestanbauteildicke.

b...Die Mindestabstande sind nach ETA 12/0373 A.7.3 fur Beanspruchung in Schraubenachse angegeben und
gelten bei @10 und @12 ausschlie3lich fir Schrauben mit Halbspitze.

9...Um diese Mindesthohen (12 x d) verwenden zu dirfen, missen die Mindestabstdnde gemal Eurocode 5
gewahlt werden.

9...Zur Berechnung der Bauteilbreite wurde a, ., gemaf der Tabelle der Mindestabstande gewahlt (in Abhan-
gigkeit der Schraubenpaare).

e...Die Mindestabstande wurden dem Eurocode 5 Tabelle 8.6 entnommen.

f... Die Mindestabstéande wurden dem Eurocode 5 Tabelle 8.7.2 (2) entnommen.

9...Fir eventuelle Montageungenauigkeiten in Winkellage und Setztiefe der Schrauben wurde die angegebene
Toleranz (Tol.) gewahlt. Fir den Anwender sind die Bemessungswerte in den Tabellen reduziert.

. .Die Anbauteildicke AD wurde wie folgt ermittelt: AD = L - b/2
Gemal ETA 12/0373 Anhang 7 Tabelle A7.1 muss die Mindestanbauteildicke ADmin bei Holz-Holzverbindungen

Hinweise:

m....Montagemal eingebaut, m__ ....Ansetzpunkt der Schraube

Geometrie und mechanische Eigenschaften entsprechen der ETA 12/0373.

Die Gewindeauszugswerte wurden mit einem Winkel von 45° bis 90° zur Holzfaserrichtung berechnet.
Die angegebenen Werte beziehen sich auf Holz mit einer charakteristischen Rohdichte pk = 350 kg/m?.

@4 | P45 | @5 | @6 | 28 | 10| @12 +  Bei den Schubverbindungen muss der Gewindeteil der Vollgewindeschraube beidseitig der Fuge zu 50% ver-
a, 20 22,5 25 30 40 70 84 schraubt sein.
+ Die Anbauteildicke (AD) wurde gleich der Schaftlange gewabhlt.
225 | 25 30 40 50 60 . . . N
% 20 +  Alle Werte wurden mit volleingeschraubter Gewindelénge berechnet.
a, 20 225 | 25 30 40 100 | 120 «  Bei Stahl-Holzverbindungen wurde ein Stahlblech mit einer Dicke t = d der Berechnung zugrunde gelegt.
a, 16 18 20 24 32 40 48 «  Bei Haupt-Nebentrager-Verbindungen muss der Haupttrager ausreichend torsionstragfahig- und gabelgelagert
u sein.

Bei Haupt-Nebentrager-Verbindungen gelten die angegebenen Werte nur fir vertikal gerichtete Belastungen.
Eventuell vorhandene Querzugspannungen missen gesondert nachgewiesen werden.

Bei der Berechnung der Abscherwerte wurde der Seileffekt berticksichtigt.

Achtung: Bei Schubverbindungen (mit einseitiger Schragsetzung) kdnnen nur Zugkréafte aufgenommen werden.
Zulassige Werte - Belastung (graue Spalten): Bemessung nach DIN 1052:1988 und nach deutscher Zulassun-
gen Z-9.1-656 bei RAPID® Vollgewinde, Z-9.1-564 bei RAPID® Komprex, RAPID® 2000, Z-9.1-435 bei StarDrive
GPR® RAPID® Dual und RAPID® SuperSenkFix

Charakteristische Werte (blaue Spalten): Bemessung nach EC5 und ETA 12/0373

Der Bemessungswert der Tragfahigkeit F, ., fur die endgtiltige Gestaltung der Holzverbindung ergibt sich aus den
charakteristischen Werten wie folgt:

Fr«--Bemessungswert der Tragfahigkeit auf Abscheren bzw. Zug je
Verbindungsmittel

Fr,--charakteristischer Wert der Tragfahigkeit auf Abscheren bzw. Zug je

Y Verbindungsmittel

m

F. -k

R,k mod
Rd ™

eingehalten werden. Y .k ...Beiwerte aus entsprechenden nationalen Normen
d=8mm............ ADmin =30 mm
d=10 mm........... ADmin =40 mm
d=12 mm........... ADmin = 80 mm

Fur Stahl-Holzverbindungen gibt es keine vorgeschriebene Mindestanbauteildicke.

)... Die Mindesthohe des Anbauteils ADmin errechnet sich aus der Schraubenlange wie folgt:
ADmin =[L - (b/2)]« sin(45°)] + (Tol./2)

)...Andere Kopfformen sind auf Anfrage erhéltlich.

...FUr diese Durchmesser gibt es keine ETA-Werte.

b...Ohne Halbspitze.
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Alle Rechte vorbehalten. Schmid Schrauben Hainfeld GmbH ist Urheber dieses Schriftstiickes
im Sinne des 6sterreichischen Urheberrechtsgesetzes. Die in diesem Schriftstiick angegebenen
(technischen) Inhalte sind nur solange giiltig, bis eine neue Ausgabe (im Internet downloadbare)
dieses Schriftstiickes erscheint. Alle Angaben in diesem Schriftstlick erfolgen trotz sorgfaltiger
Erstellung und regelmaRiger Uberpriifung stets unter dem Vorbehalt etwaiger Druck-, Rechen-
und/oder Schreibfehler sowie sonstiger Irrtimer. Schmid Schrauben Hainfeld GmbH tbernimmt
keine Haftung bzw. leistet keine Gewahr fir die Aktualitat, Korrektheit und Vollstandigkeit des
Inhalts dieses Schriftstiicks sowie dessen weitere Verwendung. Allféllige in diesem Schriftstiick
enthaltenen Berechnungen, Annahmen, Eigenschaften, Werte und/oder (technische) Zeich-
nungen sind lediglich Vorschlage bzw. Planungshilfen zur Orientierung des Kunden und stets
ohne Gewahr und/oder Haftung fur deren Richtigkeit und/oder Vollstandigkeit und befreien den
Kunden daher nicht davon, selbst fiir eine ordnungsgeméne Zeichnung und/oder Berechnung
bzw. Ermittlung der Eigenschaften und Werte durch einen entsprechenden Fachmann Sorge zu
tragen. Die Produkte von Schmid Schrauben Hainfeld GmbH, einschlie3lich deren Verpackung,
kénnen kleine Teile und/oder auch scharfe Kanten enthalten und miissen demnach von Kindern
ferngehalten werden.
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Sicherheit

Unsere Schrauben sind
nach ETA 12/0373
zugelassen.

schrauben hainfeld -

Unsere Schrauben weisen
Uberdurchschnittlich hohe
mechanische Werte fiir Aus-
zug und Kopfdurchzug auf.

Erfahrung

Wir sind seit Uber 175
Jahren Spezialist in der
Herstellung von Holz-
bauschrauben.

Spezialhartung
Unsere Schrauben sind
zéhelastisch und

mind. 45° biegbar -
elastisch und hochfest.

Hochste Qualitat
Wir fertigen nach
1ISO 9001.

Nachhaltigkeit
Wir achten auf unsere
Umwelt und fertigen
gemaf I1ISO 14001
und ISO 50001.

lhre Schraube- lhre
Marke

Wir fertigen Schrauben
genau nach lhren
Winschen.

schmid schrauben Hainfeld GmbH | Landstal 10 | 3170 Hainfeld
Immer Lieferfahig
T+43 (0)2764 2652 | F +43 (0)2764 7712 | E info@schrauben.at Unser Lager ist stets mit

unserem umfangreichen
Sortiment besttickt.

Serviceorientierung
Ob mit Berechnungen,
Know-How oder Erfah-
rungswerten - wir sind fur
unsere Kunden da.

www.schrauben.at




